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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Yuksek performansli, hizli, uzun émurlt ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyacglarini en iyi
karsilayacak sekilde Ar-Ge Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde didnyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla dinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, ytksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markasiyla
dlnya pazarlarina sunmaktadir.

i . A
~ Yuksek teknoloji,

modern Uretim
hatlari

Kaliteli, i AR-GE merkezinde
ust segment .-l gelistirilen kusursuz
komponentler y makineler
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PL_C P|azma K@Sim SeriSi Hassas kesimler icin mukemmel donanim

Neden DURMA Plazma Kesme Makineleri

Daha iyi ve daha hizli ve daha hassas kesimler
Saglam gdvde yapisi

Uzun dayaniklilk

Yuksek teknoloji trind ekipmanlar

I Hassas Kesim AURORA Plazma Yazilimi

GuUvenilir marka

Durma, plazma kesim teknolojisini PL-C serisi ile yeniden tanimlandi. PL-C Serisi, plazma kesimi icin yliksek has-
sasiyetli bir makine olarak Uretilmistir. Bu yUksek performansli plazma makineleri, yumusak ¢elik, paslanmaz celik
ve aluminyumdan cesitli kesimler yapmak Uzere tasarlanmistir.

I Yuksek Dayaniklilik
I Enerji Verimliigi

I Disiik Enerji Tuketimi

DURMA
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GUvenebileceginiz bir plazma

“DURMA plazmay olusturan “Guvenilirlik ve Dayaniklilik”

PL-C Plazma kesme makineleri, daha kalin malzemeler sz konusu oldugunda gtvenilir bir plazma kaynagidir.Hy-
pertherm kesme kafasi ve AURORA plazma yazilimi hassas ve kaliteli kesim saglar. AURORA, kullanicilarin genis
spesifikasyonlar ve kapasitelerle plazmay gelistirmelerini saglar. Malzeme ve kalinlik, kesim kalitesi ve kesme hizina

bagl olarak, islemleriniz igin size uygun ¢6zUmler sunuyoruz.

Durma Flitre

Hyperterm AURORA Kontrol Unitesi
Kesme Kafasi
Elektrik Paneli
CE Normu Farkll KW’'de
Guvenlik Bulunan
Standartlari Hyperthem
(Istege Bagl) Gl Kaynagi
Farkli
Boyutlarda
Mevcut

Genel Ozellikler

Duyarl, hassas Hypertherm kesme kafasi

DURMA tarafindan tasarlanmis ve telif hakki alinan AURORA kontrol Unitesi
Farkli sac kalinliklari icin Hypertherm giic kaynagi secenekleri

Uzun émUr ve yUksek performans ile saglam gévde yapisi

Daha emniyetli bir calisma ortami yaratan Elektrik Panosu ve Durma Filtresi
Blyuk malzeme kaliniginda hassas ¢dztmler

Kesilecek malzemenin boyutuna gére ¢esitli boyut modelleri yapilabilir

CE Normu guivenlik standartlar (Telli koruma)

Cevre dostu, en verimli ve goz alict AURORA yazilimi

DURMA

PLC Serisi Standart Ekipman

I Celik Konstriiksiyon

Guclendirilmis gelik govde yapisi DURMA plazma dayanikliligi-
ni ve performansini arttirir.

I Hypertherm Kesme Kafasi

Hypertherm kesme kafasi, ylksek verimlilik ve dustk isletme
maliyetleri icin ylksek kesme hizlari, uzun émur ve Ustln ke-
sim kalitesi icin tasarlanmistir. Hypertherm, cok ince kalinliktan
blyldk kaliniga kadar genis bir uygulama yelpazesi araliginda
mukemmel HyPerformans kesim sunar.

I Durma CNC Kontrol Unitesi

PLC serisi, kolay kullanim deneyimi saglayan standart DURMA
CNC kontrol Unitesi ile birlikte gelir. Kullanicilar, kullanici dostu
bir kontrol Unitesi ile plazmada islemleri verimli bir sekilde ger-
ceklestirebilirler.

I Hypertherm Gii¢c Kaynag

Hypertherm, verimliligi en Ust dlzeye ¢ikarmak igin hizll kesme
hizlarini, hizli islem déngusu, hizll degistirme ve yU sek guveni-
lirligi birlestirir. Baslica avantajlari, yeni HDi ince paslanmaz c¢elik
teknolojisi, Ustiin kesim kalitesi ve tutarliigi, maksimum Uretken-
lik, en dUsUk isletme maliyeti ve essiz guvenilirligidir.

DURMA



PLC Serisi Opsiyonel Ekipmanlar

I Acili Kesim

Hassasiyet ve dogruluk, Durma acili kesim cihazini ta-
nimlayan iki énemli unsurdur. Dagilmalar ve garpisma-
lari dnlemek icin kullanicilarin 45 derecelik aclya kadar
kesim yapmasina ve tor¢ yUksekligini otomatik olarak
kontrol etmesine olanak tanir.

GuUc kaynagina bagl olarak, acil kesim, 40 mm malzeme
kalinligina kadar kesim yapabilir.

I Delme Kafasi

Delme kafasl, gesitli delme tdrleri icin tasarlanmis iste-
ge bagl bir dzelliktir. Yaziimda belirlenen programa goére
sacl delebilen dért delme basligr icerebilir.

I DURMA Filtre Unitesi

DURMA Filtre Uniteleri, CNC Plazma kesme islemleri
sirasinda olusan toz, duman ve emisyonlarin ¢ikariimasi
ve filtrelenmesi icin tasarlanmisti.  Sicak  blyUk
parcaciklar ve kivilcimlar entegre kivilcim ayirici sistemi
ile ayrilir. Plazma operatorleri icin daha iyi ve daha guvenli
bir calisma ortami yaratir.

I Boru Kesme

PLC serisi ile farkll endustriyel uygulamalar yapilabilir. Bu
hususta, PLC serisi, boru kesim ihtiyaglariniza mikem-
mel cevap verir. Arttinimis Uretkenlik ve hassasiyet, PLC
serisi boru kesme opsiyonu ile elde edilebilir.

DURMA

\VENI

AURORA ...

“Tum ihtiyaclarinizi birlestiren tek bir yaziim...”

Plazma kesim teknolojileri Uzerine en son
gelismelerimizi sizlere sunmak istiyoruz;

DURMA  kesim ihtiyaclarinizi  karsillayacak  olan
AURORA'y1 hazirlamistir.Durma, tek bir yaziimla tim
kesme ihtiyaclarinizi karsilayan AURORA ile kullanicilari
icin rahatlik saglar.

Durma, bu yaziimi gbze hos gelen bir araylze sahip
ve kullanici dostu bir Urtin oldugu icin AURORA olarak
adlandirmistir. Aurora, plazma kesim, oksijen kesim,
aclll kesme, boru kesme, delik delme, dis gcekme ve
en oOnemlisi True Hole teknolojisi gibi ¢esitli endustriyel
uygulamalarda kullanilir.

AURORAdan gurur duyuyor ve herkes tarafindan
duyulmasini istiyoruz. Bu nedenle, global Odlgekte
kullanicilara hitap etmek icin ¢ok dilli ve manuel mod
Ozelliklerine sahiptir.

AURORA, tim DURMA plazma kesme makinelerinde

standart bir yazilim olarak ayarlanmistir ve 7/24 kullanima
hazirdrr.

I Tam Hizmet

I Yuksek Verimlilik

I Kullanici Dostu Araytiz
I Uzaktan Hizmet Modu

I Esnek Calisma Kapasitesi

Y 0

Hizl Veri Girisi is Yénetimi Yuksek Verim

DURMA



Hypertherm w.c.

“MUkemmel sonuclar icin mikemmel ekipman ...

DURMA plazma kesme makineleri, yari yariya isletme

maliyeti ile Hydefinition kesim kalitesini ~ saglayan Omir boyu kesim kalitsi (130 A) S
HYPERTHERM plazma sistemleri ile donatimistir 10 mm siyah sic Giizlenen en kitii ag
Piyasada bulunan en genis proses aralidi ve en kalin 1800 TSSO :'a (024
. o " q ol o aralig 4:
paslanmaz ¢elik ve alliminyum kesim kapasitesini saglar. 1600 Gézlenen en kil ag
el 3,41%ila 679°
Hypertherm teknolojisi yari isletme maliyetiyle daha 1200 ISOaralii3:
G T . " . . _ 2 1000 Gozlenen en kdtii ag
uzun slre kesintisiz kesim kalitesi sunar. Uzun 6mUr 25 L0 1,50° la 3,40°
teknolojisi, elektrot ve puskirtme erozyonunu azaltarak, £ ki 600
isletme maliyetlerinde ve calisma disi kalis sUrelerinde é’é 400
onemli bir azalma saglamak igin en uzun sureli tutarl S§E 20
hassas kesim kalitesi sunar. £
HPRXD Rakip A Rakip B
(130A) (100A) (130A)

Onemli Avantajlar

I HDi ince Paslanmaz Celik Teknolojisi
I Dustk Isletme aliyetleri

I Hassas ve Kaliteli Kesimler

I Essiz Gvenilirlik

I HyDefinition Teknolojisi

DURMA

True Hole Teknolojisi

Hypertherm’in patentli, yumusak celik icin True Hole kesim teknolojisi, daha 6nceki plazmayi kullanimlarindan daha
iyi delik kalitesi ortaya cikarir. Bu rekabeti asan essiz delik kalitesi, operatér midahalesi olmaksizin otomatik olarak
yaplilir.

HPRXD Plazma ile True True Hole Teknolojisi olmadan
Hole Teknoloji ile Kesimi HPRXD Plazma lle kesme

Hypertherm'’in yumusak c¢elik icin True Hole kesim
teknolojisi, yalnizca Hypertherm’in HPRXD otomatik gaz

Bir deligin kesit alani plazma sistemleri ile kesme optimizasyonu ve yuvalama
yaziimimiz ile CNC yazilimimiz 1: 1’e kadar delik capina
: — : 4 Silindirlilik, ve 1: |1 ‘e kadar dusuk kalinlik oranlarinda otomatik olarak
delik uygulanir.
kalitesinin bir o o .
dlcisiidiir True Hole teknolojisi belirli bir amper, malzeme tard,

malzeme kalinligi ve delik boyutuna bagl asagidaki par-
ametrelerin spesifik bir kombinasyonudur:

e Proses gazi tipi
10 mm delikler, 9,5 mm siyah sac plaka, 130 A islem * Gazakisl
e Amper
H,PRL(D;Tme Hole e Delme metodolojisi
1smm | Coen e Giris / cikis teknigi
c e Kesme hiz
€ 12mm e Zamanlama
E 0,9 mm True Hole Teknolojisi, True Hole &zellikli kesim masasi,
A 'II-'lpRXI-?;I yuvalama yaziimi, CNC ve torg yUksekligi kontrold ile
06 mm varken birlikte bir HyPerformance Plazma HPRXD otomatik gaz
sistemi gerektirir.
0,3 mm
0,0 mm

DURMA



I HYPERTHERM XPR 300

Emsalsiz Performans, Rakip tanimayan isletim maliyeti.
X - Definition Teknolojisi.

Daha dusuk isletme maliyetleri.

Genisletilmis HyDefinition teknolojisi.

Vented water injetion (VWI)

Gelistirilmis torg geometrisi.

XPR, yeni teknolojiyi siyah sac, paslanmaz celik ve
aluminyum malzeme Uzerinde yeni nesil,X- Definition
kesmeye yonelik rafine islemlerle birlestirerek HyDefini-

tion™ kesim kalitesini cok daha ileri bir noktaya tasir.

= 260 amp'de
300 amp'de

XPR kesim kalitesi kargilagtrmasi

ISO arahg 5:
[TF &M Ortalama en
kst agi
6,80°%ila 10,44°

ISO arahgy 4:
Ortalama en
kot ag1
341°%ila8,79°

ISO arahgy 3:
Ortalama en
k&t agi

1,50° ila 3,40°

130 kesim kaitesi

0 00 400 600 800 1000 1200 1400
Siyah sacda 20 saniyelik kesim

I Core™ konsolu

e ince siyah sac Uzerinde tutarl ISO aralik 2 sonuglari

e Eski plazma teknolgjisi ile kiyaslandiginda genisletilmis
ISO aralik 3 kesim kalitesi sonuclari

eTUm kalinlik aralklarinda Ustin paslanmaz celik kesim
kalitesi

e\Vented Water Injection™ (VWI) ile aliminyum Uzerinde

Ustun sonuglar

Emsalsiz siyah sac kesme performansi ve 12 mm’ye kadar paslanmaz celik Uzerinde Ustlin acl ayarl ve kenar
sonlandirma. Bu sonug, plazma gazininicine hava karismasini engelleyerek yilestiriimis, daha parlak kenar sonlandirma

sunan yeni bir N2 HDIi™ islemi araciligiyla elde edilir.

I Vented Water Injection™ (VWI) konsolu

Core konsolu becerilerinin timUne ek olarak argon
destekli islemmde delme kalinliginda %10’dan fazla artis.
F5 HDi islemlerinin ve patenti beklemede olan Vented
Water Injection (VWI) &zelliginin dahil ediimesiyle, old-
ukca lyilestiriimis paslanmaz celik ve aliminyum becer-
ileri sunulur.

I OptiMix™ konsolu

Core ve VWI konsollarinin  becerilerinin timune ek
olarak, dunyanin en esnek, en Ustlin paslanmaz celik ve
aliminyum kesme becerisinin sunulmasi icin ayrik 3 gaz
karistirma (Ar, H2 ve N2).

DURMA

Long Life air and oxygen plasma:MAXPRO200

MAXPRO200 plazma kesme sistemi, hava veya oksijen
plazma gaziyla etkileyici kesim hizlarina, tutarll kesim ka-
litesine ve sira disi sarf malzemesi dmriine sahiptir. Kolay
calistirma icin optimize hale getiriimis kesme paramet-
releri tek bir adimla otomatik olarak ayarlanir ve kontrol
edilir. Agir hizmette kullaniimak, cok cesitli sektorel uygu-
lamalarda yuksek mekanize ve elde kesme ve oluk agma
kapasitesi sunmak Uzere imal edilmis olan MAXPRO200,
gUvenilir performans sunar.

Powermaxi125

Maksimum hava plazma gucU ve performansiyla yeni
Powermax125 daha hizli ve daha kaln malzemeleri
keser. %100 devrede kalma, 25 mm delme kapasitesi
ve 12,5 kg/saat oluk agma talas kaldirma orani sayes-
inde Powermax125, herhangi bir sektdrel kesme veya
oluk agma isinde kullanilabilir. Yeni Duramax Hyamp™
tor¢ serisinde, oldukga genis kesme ve oluk acma
uygulamasinda kullanilabilecek ¢ok cesitli stiller

mevecuttur.

Powermax 45 XP

Powermax 65

Powermax 85

Powermax 105

Powermax 125

Kaynaklanabilirlik

Gerekli gazlar

Kapasite  Siyah Sac Kesme (Kapasitesi)* 12mm (1/2") 16 mm (6/8”)
Koparma 32 mm (1-1/4”)
Paslanmaz Sac |Kesme (Kapasitesi)* 12mm (1/2 ") 12 mm (1/2")
Aluminyum Kesme (Kapasitesi)* 10 mm (3/8 ") 12 mm (1/27)
Hiz 12 mm (1/2”) 12 mm (1/2”)
540 mm/mm 840 mm/mm
(18 Ipm) (30 Ipm)
Kesme Acisi ISO 9013 arahigi** 5 5

Gerekli gazlar

Malzemeye gore gaz prosesi Siyah Sac Hava Hava
(plazma/muhafaza)
Paslanmaz Sac Hava, N, f5 Hava, N,, 5
Aluminyum Air, N, Air, Np
Prosess amperajlan (kesme) 10 - 45 20 - 65

20 mm (3/4”)
38 mm (1-1/27)
16 mm (6/8”)

16 mm (6/8”)

12 mm (1/2”)
1280 mm/m
(45 Ipm)

5
Gerekli gazlar
Hava
Hava, N,, f5

Air, N,

25 -85

22 mm (7/8”)
50 mm (2")
20 mm (3/4”)

20 mm (3/4”)

12 mm (1/2”)
1690 mm/m
(62 Ipm)

5
Gerekli gazlar
Hava
Hava, N,, f5
Air, N,

30- 1056

26 mm (1)
57 mm (2-1/4”)
25 mm (17)

25 mm (17)

12 mm (1/2”)
2050 mm/m
(75 Ipm)

5
Gerekli gazlar
Hava
Hava, N,, f5
Air, N,

30- 125

DURMA



I CNC Kontrol Unitesi

Durmazlar, Beckoff CP 2919 kontrol Unitelerinde
Aurora adll kendi plazma yazilimini kullanmaktadir.
Kullanicllar kesme parametrelerini kolayca yukleyebilir.
Ayrica kullanicilar, kutuphaneden &nceden yuklenmis
basit sekilleri arayabilir ve kltUphaneye daha yeni sekil
ekleyebilir. Kesme islemi sirasinda ekranda kesme islemi
goruntulenehbilir.,

Kontrol Paneli, Ethernet Baglanti Noktasi ile baska bir
bilgisayara veya LAN’a baglanabilir.

Makine saci otomatik olarak arar, makine sifir noktasini
bulur ve aclyl otomatik olarak hesaplar.

I CAD Cam Yazilim

Metalix yaziimi, parcalarin kolay programlanmasi ve
cizilmesi icin mevcuttur. Ayrica, kesim icin DXF ve
DWG dosyalarini makine diline kolay ve hizli bir sekilde
doénustarar.

Otomatik yuvalama 6zelligi, sayfadan kesilecek birden
fazla parcaya bakar ve daha sonra bunlari en etkin
bicimde sayfaya dlzenler. Malzeme maliyetlerini dtsurUr.

OEy:
T

I Torch Yiiksekligi Kontrolii

Durma Tor¢ YUukseklik Kontrol Sistemi, X-Y eksenlerinde
kesme islemleri icin Plazma Kesme Makinelerine &zel
tasarlanmistir. Sistem ark voltajini kullanarak Tor¢ ve
Calisma BoIUmU arasinda kesme yUksekligini otomatik
olarak ayarlar.

Koruma Sistemi, sistemde herhangi bir hata veya carpma
olmas! durumunda sistemin durdurulmasi yoluyla torcu
korur.

Ll = RIS el

g
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Filtreleme Sistemleri

Plazma kesme uygulamalarinda serbest birakilan duman ve tozun filtrelenmesi i¢in tasarlanmistir.

Panel filtreleri dokunmamis polyesterden Uretilmis ve PTFE membran ile kapldir. Panel filtreleri

0.2-2 mikron

araligindadir, parcaciklar %99.9 filtreleme verimliligine sahiptir. DIN EN 60335 standardina gére sinif: M ve DIN EN
1822 standardina gére Sinif: H13 uyarinca filtreleme yapar. Ortalama filtre dmri 20.000 calisma saatidir. Toz kovasi
mevcuttur. Kolay siyiricilar tam olarak tekerleklere monte edilmistir. Toz kovasi hacmi 80 It’dir.

Gelismis susturucu yapisi ile distk gurdltt seviyesi <70dB (A). Plazma Makinesi ve filtre arasindaki tim baglanti
borulan galvanize edilmistir. Galvaniz borular kayiplar en aza indirir.

= o
< < E
o 2 & 5 7 _ £ _ _ 2
= = & > n T € € S IS £ =
® ] o ] £ IS S = £ S =
(= X = w i i < m T Q x > <
PL-6000 6000 7.5 2950 95 10 2384 1514 2190 350 901 1419 795
PL-8000 8000 7,5 2300 133 14 3004 1514 2190 400 901 1419 925
PL-10000 10000 11 2600 152 16 3382 1514 2190 450 901 1419 1160
Diferansiyel -
? * * Manometre peon I‘(apagl ? ? ?
Kirli Hava ‘
Girisi ‘\\ ! Filtre
A o / [ / Kapagi
E[ © 0 : Elektrik
e X Besleme
5 o) calf
f [ Proses Kontrol
Kova
Servis S 4 > N - / Kapagi
Kapag . P e
) =[] |45 T TN )
| \ ova
Basingh ~_ OLK\ )J ! | \}\\ /7 Rampasi
Hava (1/2") ‘
[to ye) L&-T*g
7
60 ‘ A B

I Uzun é6miirlii kartus

I Kolay filtre bakimi
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Coklu Delme Kafasi

Durma coklu delme sistemleri seri Uretime yonelik olarak tasarlanmistir. 4 ve 6
secenekleri mevcuttur ve HSK-63 serisi, ylksek hassasiyetli takim tutuculari ile
birlikte kullanilir.

Acili Kafa

Durma 5 eksenli Plazma Agili Kesme
Unitesi, ¢cok acili kesime cevap vermek
icin &zel olarak tasarlanmistir.

Durma 5 eksenli kesme, acill kesme birimi
ile 45 derecelik acl olusturarak yapilabilir
ve hizlica konttrleri dlzeltmenizi saglayan
farkl acilar arasinda gegis yapar.

Tek Delme Kafasi

Durma tek delik delme sistemleri kompakt yapida
tasarlanmistir. M16 kilavuz ¢cekme ve @20’ye kadar delik
delme kapasitesine sahiptir.



Boru Kesim Kesim Tezgahlari

Durma boru-profil kesim Unitesi, farkl ebattaki borulan ve profilleri kesmek igin 6zel olarak tasarlanmistir Patentli Durma moddiler tezgahlar, yilksek hassasiyette kesim kalitesi ve kolay kurulum gibi bir cok avantaja sahiptir.

Durma plazma kesim makinesi tezgahlari, yiksek muhendislik tasarimi ile Gretilmis, filtre maksimum verimliligini elde
etmek icin yatay ve dikey bir sekilde bollimlere gore kesitlendirilmistir.

Maksimum Hiz mmpm 2500

Minimum Boru Capi mm @50

Maksimum Boru Gapi mm @400 Kesim bolimU Uzerindeki kapak pndmatik valfler tarafindan kontrol edilir.
Maksimum Profil Boyutu mm 250x250

Maksimum Boru-Profil Uzunlugu mm 6000

Maksimum Boru Profil Agirhig: kg 1150

Ayna Mekanizmasi: 4 Klemp, Manuel Sikma

I Kolay Kurulum

i I I YUksek Hassasiyet

I Kolay Temizleme

DURMA 19 DURMA
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I Oksijen Kesim

Durma CNC kontrollli oksijen kesim 120 mm kesim
imkani saglar. A ve B eksenlerinde 45 derecelik aclili
manuel opsiyona sahiptir. Ozel uygulamalar agisindan
200 mm kesme kalinligr kolaylikla gerceklestirilebilir.

I Hava Kurutucu

Hava, plazma sisteminde Yardimci Gaz veya Kesme Gazi olarak kullanilir. Kullanilan hava temiz, kuru ve yagsiz
olmalidir. Bu nedenle, kullanici hava kurutucusunu daima sistemde mevcut bulundurmalidir.

3 ° C basing giglenme noktasi.

Cok dusuk basing kayiplari.

Tropik iklimler icin uygun tasarim.

R-134a sogutma gazi ve tasarlanmis blyutk konsantrator, giris sicakligi maksimum

60 ° C ve ortam sicakliginda nominal kapasitede ¢alisabilme olanagi saglar.

Kompakt tasarim.

Ariza uyarilarinda bulunan ve eneji tasarruf 6zelligi sunan standart dijital kontrol cihazi.

I Uzun Sarf Malzemesi Omrii

Uzun 6murlt teknoloji patentiyle, diinya standartlarindaki ekipmanlari ve kontrol sistemlerini kullanarak malzemelerin
uzun 6GmUrlt olmasini saglamaktayiz. Ayni malzemeler Uzerinde yuksek kesme hizlariyla genis kesim secenekleri
uygulanir. YUksek performansli malzemeler daha distik maliyetlerle kaliteli kesim saglamak Uzere tasarlanmistir.

DURMA
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HPR Ozellikleri

b, S o

1400

HPR Ozellikleri Birim HPR130XD HPR400XD XPR 300
Plazma Gli¢ Kaynagi Hypertherm Hypertherm Hypertherm
Maks. Yiiksek Kalite Kesme Kapasitesi (MS) (Kenar Baslangici) mm 38 80 80
Maks. Yiiksek Kalite Kesme Kapasitesi (MS) (Delme Baslangici) mm 16 50 50
Maks. Konumlandirma Hizi X /'Y m/dk. 35 35 BS
Maks. Kesme Hizi m/dk. 12 12 12
Konumlandirma Hassasiyeti mm +/-0.1 +/-0.1 +/-0.1
Tekrarlanabilirlik mm 0.1 0.1 0.1
Cikis akimi A 130 400 300
Gegerli dlizenleme araligi A 30-130 30-400 30-300
Gaz Konsolu _ 02, N2, H35.F5 02, N2,H35,F5, -

hava Hava
Kesme Acisi derece 2-4 2-4 2-4
Plazma Gaz ~ 02, N2, H35.F5 02, N2,H35,F5, N2, F5, Ar, H35,

hava Hava 02, Hava
Plazma Koruyucu Gaz - 02, N2, Hava, H35 02, Nz, Hava, H35 -

PL-C Makine Duzeni
A

DURMA



Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

Kaynakli Celik Konstriksiyon

DURMA CNC Kontrol Unitesi (AURORA)
Uzaktan Kontrol Diagnostik (Ethernet)

Lantek Yaziim W / Otomatik Yuvalama
Lazerle Kesme Plakasi Hizalama

DURMA Torg¢ YUkseklik KontrolU

Iki Tarafll Hareket Kontrol Sistemi (Kremayer)
X ve Y eksen hareketi icin AC servo motorlar
Filtre Unitesi icin CNC kontrol cikislari / girdileri
Sarf malzeme baslama seti

Plazma Torg *

Atesleme Konsolu *

Torg yukseklik kontrolU,

*Glc kaynagi secilmis ise

Opsiyonel Ekipman

Hypertherm Powermax 125

Hypertherm Max Pro 200

Hypertherm HPR 130 XD

Hypertherm HPR 400 XD

Hypertherm XPR 300

Hypertherm XD serisine 6zel Otomatik Gaz Konsolu
Hypertherm XD serisine 6zel Manuel Gaz Konsolu
Hypertherm XPR serisine 6zel Core Gaz Konsolu
Hypertherm XPR serisine 6zel VWI Gaz Konsolu
Hypertherm XPR serisine ¢zel Optimix Gaz Konsolu
CE Normu Guvenlik Kablosu

Oksijen Kesim Torcu (max : 120 mm)

Torg Garpisma Onleme Sistemi

Manuel Acili Kesim Sistemi (+/- 45)

CNC Aclli Kesim Sistemi (+/- 45)

Tek Delme Kafasi

4 - 6 Delme Kafalari

130 XD igin filtre

400 XD icin filtre

XPR 300 icin filtre

Hava Kurutucu

Boru Delme Cihazi @5

Boru kesme cihazi ici

Ariza ve Pro

Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman
hazirdabulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa strede temin edecegdimizi garanti
ediyoruz.Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek icin her
zaman hazirdir.Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada
size avantaj saglayacaktir.

Yedek ara

DURMA

C6zUm Merkezi

Satis Sonrasi Servis
Hizmetler Anlasmalari

Esnek C6zUm

Yazilim

DURMA
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PLAZMA KOSEBENT KESME MAKINASI

1=
w

KOMBINE MAKAS REDUKTORLU GiYOTIN MAKAS

DURMA

DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

=

PROFIL BORU KESME MAKINASI

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI
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DURMA

Bugun, Yarin, Daima...

PL'C SERISI

Plazma Kesim
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Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Yil Bulvari Niltfer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlam [a]:
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