DURMA

PL-C Serisi

Plazma Kesim

&dur‘mazlam




Durmazlar son teknoloji ile donatiimig CNC makineleri, deneyimli
mUhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dtunyadaki lider
Ureticilerden biridir,

Yukleme performansli, hizl, uzun é&murlt ve yenilikci makineler, deneyimli
ve genis muhendis kadrosu ile muasteri intiyaclarini en iyi karsilayacak
sekilde AR-GE Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektériinde dunyanin en modern Uretim tesislerinden




birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman calisan kadrosu, 150.000
m2 kapall alana sahip modern Uretim hatlariyla diinyanin en teknolojik
fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizl, cevreye duyarli ve
kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini markasiyla DURMA dUnya pazarlarina sunmaktadir.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim hatlar

AR-GE merkezinde
gelistirilen kusursuz
makineler

Kaliteli, ist segment
komponentler




PL-C

PL-C Plazma Kesim Serisi

Durma, plazma kesim teknolojisini PL-C serisi ile yeniden tanimlandi. PL-C Serisi, plazma kesimi icin ylUksek
hassasiyetli bir makine olarak Uretilmistir. Bu yUksek performansli plazma makineleri, yumusak ¢elik, paslanmaz gelik

ve aliminyumdan cesitli kesimler yapmak Uzere tasarlanmistir.

Hassas Kesim
Yiuksek Dayaniklilik
Enerji Verimliligi
Dusuk Enerji Tuketimi
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Etkili Uretim.

Hassas kesimler icin mukemmel donanim
Neden DURMA Plazma Kesme Makineleri

Daha iyi ve daha hizli ve daha hassas kesimler
Saglam govde yapisi

Uzun dayanikhlik

YUksek teknoloji Grinu ekipmanlar

AURORA Plazma Yazilimi

GuUvenilir marka
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PL-C

GUVENEBILECEGINIZ BIR PLAZMA

“DURMA plazmayi olusturan “Giivenilirlik ve Dayaniklilik”

PL-C Plazma kesme makineleri, daha kalin malzemeler s6z konusu oldugunda guvenilir bir plazma kaynagidir.
Hypertherm kesme kafasi ve AURORA plazma yazilimi hassas ve kaliteli kesim saglar. AURORA, kullanicilarin
genis spesifikasyonlar ve kapasitelerle plazmayi gelistirmelerini saglar. Malzeme ve kalinlk, kesim kalitesi ve
kesme hizina bagl olarak, islemleriniz i¢in size uygun ¢dzUmler sunuyoruz.

Durma Filtre

l o
@ Elektrik Paneli

. g . - Plazma
CE Normu SN ———g P : Gug Kaynag

Glvenlik @
Standartlarl
(Istege Bagh)

Plazma Kesme Kafasi

Farkli 5IgUIer I
icin Uygundur

i AURORA
Kontrol Unitesi

Genel Ozellikler
Duyarli, hassas Hypertherm kesme kafasi
DURMA tarafindan tasarlanmis ve telif hakki alinan AURORA kontrol Unitesi
Farkli sac kalinliklari icin Hypertherm guc¢ kaynagi secenekleri
Uzun 6mur ve yuksek performans ile saglam gévde yapisi
Daha emniyetli bir calisma ortami yaratan Elektrik Panosu ve Durma Filtresi
Blyudk malzeme kalinliginda hassas ¢ozumler
Kesilecek malzemenin boyutuna gdre c¢esitli boyut modelleri yapilabilir
CE Normu guvenlik standartlari (Telli koruma)
Cevre dostu, en verimli ve gbz alici AURORA yazilimi
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Etkili Uretim.

PLC SERISI
STANDART EKIPMAN

Celik Konstriiksiyon

Guclendirilmis ¢elik gévde yapisi DURMA plazma
dayanikliigini ve performansini arttirir.

Hypertherm Kesme Kafasi

Hypertherm kesme kafasi, yuksek verimlilik ve dtstk isletme
maliyetleri icin yUksek kesme hizlari, uzun émur ve Ustin
kesim kalitesi icin tasarlanmistir. Hypertherm, cok ince
kalinliktan buytk kalinhga kadar genis bir uygulama yelpazesi
araliginda mukemmel HyPerformans kesim sunar.

Durma CNC Kontrol Unitesi

PLC serisi, kolay kullanim deneyimi saglayan standart
DURMA CNC kontrol Unitesi ile birlikte gelir. Kullanicilar,
kullanici dostu bir kontrol Unitesi ile plazmada islemleri
verimli bir sekilde gerceklestirebilirler.

Hypertherm Gii¢ Kaynagi

Hypertherm, verimliligi en Ust duzeye ¢ikarmak icin hizli
kesme hizlarini, hizliislem déngusu, hizli degistirme ve
yUksek guvenilirligi birlestirir. Baslica avantajlari, yeni HDi
ince paslanmaz ¢elik teknolojisi, Ustin kesim kalitesi ve
tutarhhgi, maksimum Uretkenlik, en dustk isletme maliyeti
ve essiz guvenilirligidir.
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PL-C
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PLC SERISI
OPSIVONEL EXIPMANLAR

Acili Kesim

Hassasiyet ve dogruluk, Durma acili kesim cihazini tanimlayan
iki dnemli unsurdur. Dagilmalari ve ¢carpismalari énlemek igin
kullanicilarin 45 derecelik aciya kadar kesim yapmasina ve tor¢
yUksekligini otomatik olarak kontrol etmesine olanak tanir.

Guc kaynagina bagli olarak, acili kesim, 40 mm malzeme kalinligina
kadar kesim yapabilir.

Delme Kafasi

Delme kafasi, cesitli delme turleri icin tasarlanmis istege
bagli bir 6zelliktir. Yaziimda belirlenen programa goére saci
delebilen dort delme bashgr icerebilir.

DURMA Filtre Unitesi

DURMA Filtre uniteleri, CNC Plazma kesme islemleri sirasinda
olusan toz, duman ve emisyonlarin ¢ikariimasi ve filtrelenmesi
icin tasarlanmistir. Sicak buyUk parcaciklar ve kivilcimlar
entegre kivilcim ayirici sistemi ile ayrilir. Plazma operatdrleri
icin daha iyi ve daha guvenli bir galisma ortami yaratir.

Boru Kesme

PLC serisi ile farkli endUstriyel uygulamalar yapilabilir. Bu
hususta, PLC serisi, boru kesim ihtiyaclariniza mikemmel
cevap verir. Arttirlimis Uretkenlik ve hassasiyet, PLC serisi
boru kesme opsiyonu ile elde edilebilir.
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Etkili Uretim.

——
AURORA Plazma Kesim Yazilimi

“Tum ihtiyaclarinizi birlestiren tek bir yazilim...”

Plazma kesim teknolojileri Gzerine en son gelismelerimizi sizlere sunmak
istiyoruz;

DURMA kesim ihtiyaclarinizi karsilayacak olan AURORA'y1 hazirlamistir.
Durma, tek bir yaziimla tum kesme ihtiyaclarinizi karsilayan AURORA ile
kullanicilari icin rahatlik saglar.

Durma, bu yazilimi gbze hos gelen bir araytize sahip ve kullanicr dostu
bir drdn oldugu icin AURORA olarak adlandirmistir. Aurora, plazma
kesim, oksijen kesim, acili kesme, boru kesme, delik delme, dis cekme
ve en 6nemlisi True Hole teknolojisi gibi ¢esitli endustriyel uygulamalarda
kullantlir.

AURORA’dan gurur duyuyor ve herkes tarafindan duyulmasini istiyoruz. k
Bu nedenle, global dlcekte kullanicilara hitap etmek icin cok dilli ve N
manuel mod dzelliklerine sahiptir.

AURORA, titm DURMA plazma kesme makinelerinde standart bir yazilim
olarak ayarlanmistir ve 7/24 kullanima hazirdir.

Hizh Veri Girigi is Yénetimi Yuksek Verim

Y 0

¥ Tam Hizmet

© Yuksek Verimlilik

Kullanici Dostu Arayiiz

¥ Uzaktan Hizmet Modu
Esnek Calisma Kapasitesi
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PL-C

HYPERTHERM.Plazma Gii¢ Kaynag

“Mikemmel sonuclar icin miikemmel ekipman ...”

XPR300TM, mekanize plazma kesme teknolojisinde simdiye dek gértlen en dikkat ¢cekici ilerlemeyi temsil eder.
Bu yeni nesil sistem, plazmanin kapasitesini ve sundugui firsatlari eskiden kesinlikle mimkutn olamayacak yollarla
genigleterek plazmanin yapabileceklerini yeniden tanimlar. Yeni XPR300 sistemi, siyah sac, paslanmaz celik ve
aliminyumda emsalsiz X-DefinitionTM kesim kalitesiyle kesim hizini artirir, verimlilikte carpici bir iyilestirme sunar
ve isletim maliyetlerinde %50’den fazla indirim kazandirir. Yeni kullanimi kolay 6zellikler ve sistemi optimize eden
tasarim gelistirmeleri, XPR300 sisteminin asgari operatdr mtudahalesiyle ¢cok daha kolay bir sekilde ¢alistiriimasini
sagladigi gibi, optimum performans ve rakipsiz gtvenilirlik garantisi sunar.”

Onemli Avantaijlar
HDI ince Paslanmaz Celik Teknolojisi
Diisiik isletme Maliyetleri
Hassas ve Kaliteli Kesimler

Essiz Giivenilirlik
HyDefinition Teknolojisi

I9




Etkili Uretim.

True Hole Teknolojisi

Hypertherm'’in patentli, yumusak celik igin True Hole kesim teknolojisi, daha énceki plazmayi kullanimlarindan daha
iyi delik kalitesi ortaya ¢ikarir. Bu rekabeti asan essiz delik kalitesi, operatér midahalesi olmaksizin otomatik olarak

yapilir.

XPR Plazma ile True Hole True Hole Teknolojisi olmadan
Teknoloji lle Kesimi XPR Plazma lle kesme

Hypertherm’in yumusak ¢elik icin True Hole kesim teknolojisi,

yalnizca Hypertherm’in XPR otomatik gaz plazma sistemleri

| | delik kalitesinin  ile kesme optimizasyonu ve yuvalama yaziimimiz ile CNC

" —» " <4 bir dlciisidiir yazihmimiz 1: 1’e kadar delik capina ve 1: 1’e kadar dusuk
kalinlik oranlarinda otomatik olarak uygulanir.

Bir deligin kesit alani Silindirlilik,

True Hole teknolojisi belirli bir amper, malzeme tdrt, malzeme
kalinhgi ve delik boyutuna bagl asagidaki parametrelerin
spesifik bir kombinasyonudur:

® Proses gazl tipi

e Gaz akisl

e Amper

e Delme metodolojisi
e Giris / ¢ikis teknigi
e Kesme hiz

e Zamanlama

True Hole Teknolojisi, True Hole dzellikli kesim masasi,

yuvalama yazilimi, CNC ve torg ylksekligi kontrolu ile birlikte
bir HyPerformance Plazma XPR otomatik gaz sistemi gerektirir.
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PL-C

HYPERTHERM XPR 170 /300

Emsalsiz Performans, Rakip tanimayan igletim maliyeti.
X - Definition Teknolojisi.

Daha diisiik isletme maliyetleri.

Genisletilmis HyDefinition teknolojisi.

Vented water injetion (VWI)

Gelistirilmis tor¢c geometrisi.

XPR, yeni teknolojiyi siyah sac, paslanmaz celik ve aliminyum
malzeme Uzerinde yeni nesil, X-Definition kesmeye ydnelik
rafine islemlerle birlestirerek HyDefinition™ kesim kalitesini gok
daha ileri bir noktaya tasir.

XPR cut quality comparison — o1 260 amps
a1 300 amps

150 range 5:
Ilanqe 5 Average

worst angle
6.80° to 10.44°

150 range 4:
Average
worst angle
3.41°%w B.78°

IS0 range 3:
Average
worst angle
1.50% 10 3.40°

] a0 400 600 600 1000 1200 1400

20-second cuts on mild steel

Core™ konsolu

Emsalsiz siyah sac kesme performansi ve 12 mm'ye

kadar paslanmaz celik Uzerinde Ustun agi ayari ve kenar
sonlandirma. Bu sonug, plazma gazinin i¢ine hava karismasini
engelleyerek iyilestiriimis, daha parlak kenar sonlandirma
sunan yeni bir N2 HDiTM islemi araciligiyla elde edilir.

Vented Water Injection™ (VWI) konsolu

Core konsolu becerilerinin timUne ek olarak argon destekli
islemde delme kaliniginda %10’dan fazla artis. F5 HDi
islemlerinin ve patenti beklemede olan Vented Water Injection
(VWI) ozelliginin dahil edilmesiyle, oldukc¢a iyilestirilmis
paslanmaz celik ve aliminyum becerileri sunulur.

OptiMix™ konsolu

Core ve VWI konsollarinin becerilerinin timdne ek olarak,
dunyanin en esnek, en Ustun paslanmaz ¢elik ve aliminyum
kesme becerisinin sunulmasi i¢in ayrik 3 gaz karistirma (Ar,
H2 ve N2).
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¢ ince siyah sac Uzerinde tutarli ISO aralik 2 sonugclar
e Eski plazma teknolojisi ile kiyaslandiginda
genisletiimis ISO aralik 3 kesim kalitesi sonuclari
eTum kalinlik araliklarinda Ustun paslanmaz celik
kesim kalitesi

eVented Water InjectionTM (VWI) ile aliminyum
Uzerinde Ustun sonuclar




Etkili Uretim.

Long Life air and oxygen
plasma:MAXPRO200

MAXPRO200 plazma kesme sistemi, hava veya oksijen plazma
gazlyla etkileyici kesim hizlarina, tutarl kesim kalitesine ve sira
disi sarf malzemesi 6mrine sahiptir. Kolay calistirma icin optimize
hale getirilmis kesme parametreleri tek bir adimla otomatik olarak
ayarlanir ve kontrol edilir. Agir hizmette kullaniimak, ¢ok cesitli
sektdrel uygulamalarda yuksek mekanize ve elde kesme ve oluk
acma kapasitesi sunmak Uzere imal edilmis olan MAXPRO200,
glvenilir performans sunar.

Oksijen Kesim

Durma CNC kontrollt oksijen kesim 120 mm kesim imkani
saglar. A ve B eksenlerinde 45 derecelik a¢ili manuel
opsiyona sahiptir. Ozel uygulamalar acisindan 200 mm
kesme kalinligr kolaylikla gerceklestirilebilir.

Hava Kurutucu MAXPRO 200

“Ortamdaki havadaki nemi kurutur ve makinede kullaniimasini
saglar.

Kuru hava, ¢zellikle plazma kesme durumunda, sistem
ekipmaninin uzun sureli calismasini saglamak igin bir
gerekliliktir.”

Uzun Sarf Malzemesi Omrii

Uzun 6murld teknoloji patentiyle, dinya standartlarindaki ekipmanlari ve kontrol sistemlerini kullanarak
malzemelerin uzun 6muUrld olmasini saglamaktayiz. Ayni malzemeler Uzerinde yuksek kesme hizlariyla genis
kesim secenekleri uygulanir. Yiksek performansl malzemeler daha dustk maliyetlerle kaliteli kesim saglamak
Uzere tasarlanmistir.

2
s
=
@]
)
.
<
2
©
Y
G

Machine may not look as it appears
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PL-C

CNC Kontrol Unitesi

Durmazlar, Beckoff CP 2919 kontrol Unitelerinde Aurora adli
kendi plazma yazilimini kullanmaktadir. Kullanicilar kesme
parametrelerini kolayca yukleyebilir. Ayrica kullanicilar,
kUtuphaneden dnceden yuklenmis basit sekilleri arayabilir
ve kUtuphaneye daha yeni sekil ekleyebilir. Kesme islemi
sirasinda ekranda kesme islemi goéruntalenebilir.

Kontrol Paneli, Ethernet Baglanti Noktasi ile bagka bir
bilgisayara veya LAN’a baglanabilir.

Makine sacl otomatik olarak arar, makine sifir noktasini bulur
ve aclyl otomatik olarak hesaplar.

CAD Cam Yazilim

Metalix yazilimi, parcalarin kolay programlanmasi ve gizilmesi
icin mevcuttur. Ayrica, kesim icin DXF ve DWG dosyalarini
makine diline kolay ve hizli bir sekilde dénusturur.

Otomatik yuvalama 6zelligi, sayfadan kesilecek birden
fazla parcaya bakar ve daha sonra bunlari en etkin bicimde
sayfaya duzenler. Malzeme maliyetlerini dusurdr.

Torch Yuksekligi Kontroli

Durma Torg Yukseklik Kontrol Sistemi, X-Y eksenlerinde
kesme islemleri icin Plazma Kesme Makinelerine &zel
tasarlanmistir. Sistem ark voltajini kullanarak Tor¢ ve Calisma
B&IUmU arasinda kesme yuksekligini otomatik olarak ayarlar.

Koruma Sistemi, sistemde herhangi bir hata veya carpma
olmasi durumunda sistemin durdurulmasi yoluyla torcu korur.
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Etkili Uretim.

Filtreleme Sistemleri

Plazma kesme uygulamalarinda serbest birakilan duman ve tozun filtrelenmesi icin tasarlanmistir.

Panel filtreleri dokunmamis polyesterden Uretilmis ve PTFE membran ile kaphdir. Panel filtreleri 0.2-2 mikron
arahgindadir, parcaciklar %99.9 filtreleme verimliligine sahiptir. DIN EN 60335 standardina gére sinif: M ve DIN EN
1822 standardina gore Sinif: H13 uyarinca filtreleme yapar. Ortalama filtre dmru 20.000 ¢alisma saatidir. Toz kovasi
mevcuttur. Kolay siyiricilar tam olarak tekerleklere monte edilmistir. Toz kovasi hacmi 80 It'dir.

Gelismis susturucu yapisi ile distk gurtltt seviyesi <70dB (A). Plazma Makinesi ve filtre arasindaki tim baglanti borulari
galvanize edilmistir. Galvaniz borular kayiplar en aza indirir.

£ g | E
E < S B 3 5
o 2 % N = - £ il = 2
= = = > 0] € = IS £ IS IS =
S S o o S = £ £ =
a Q 2 c = = S S = a £ £
< () © = = - ~ o2
= 4 = w i (i < as) T Q < > <
PL-6000 6000 7,5 2950 95 10 2384 1514 2190 350 901 1419 795
PL-8000 8000 7,5 2300 133 14 3004 1514 2190 400 901 1419 925
PL-10000 10000 11 2600 152 16 3382 1514 2190 450 901 1419 1160
Diferansiyel Yangin
Manometre Kapagi
[ [
KirIi. I:Ia.va 1 = i
Girisi } K':::;egl
\ . |
|
E[ 0/ I Q i ) Elektrik
X | Besleme
T |
¢D
T } Pres Kontrol
J Kova
Servis > T~ N, } Kapagi
Kapag JE==g, ‘\;:jfja
- = L] [ N
I Il \ Kova
Basingh | | 4 } } ) Rampasi
Hava(1/2”) N __ | N
O I — Lo
—— | B = — L
7 7 7 7
60 _ | A _ B
Uzun omiirla kartus
Kolay filtre bakimi
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Coklu Delme Kafasi

Durma coklu delme sistemleri seri tretime yonelik olarak
tasarlanmistir. 4 ve 6 secenekleri mevcuttur ve HSK-63 serisi,
yUksek hassasiyetli takim tutuculari ile birlikte kullanilir.

Acili Kafa

Durma 5 eksenli Plazma Acili Kesme Unitesi, ok acili kesime
cevap vermek icin 6zel olarak tasarlanmistir.

Durma 5 eksenli kesme, acili kesme birimi ile 45 derecelik
acl olusturarak yapilabilir ve hizlica konturleri dlzeltmenizi
saglayan farkli acilar arasinda gegis yapar.

Tek Delme Kafasi

Durma tek delik delme sistemleri kompakt yapida
tasarlanmistir. M16 kilavuz cekme ve J20’ye kadar
delik delme kapasitesine sahiptir.



Etkili Uretim.

SRS
Boru Kesim

Durma boru-profil kesim Unitesi, farkli ebattaki borulari ve profilleri kesmek icin 6zel olarak tasarlanmistir

Maksimum Hiz mmpm 2500
Minimum Boru Capi mm @50
Maksimum Boru Cap! mm @400
Maksimum Profil Boyutu mm 250x250
Maksimum Boru-Profil Uzunlugu mm | 6000 mm
Maksimum Boru Profil Agirligi 1150 kg
Ayna Mekanizmasi: 4 Klemp, Manuel Sikma

Kesim Tezgahlari

Patentli Durma moduler tezgahlar, yUksek hassasiyette kesim kalitesi ve kolay kurulum gibi bir cok avantaja
sahiptir.

Durma plazma kesim makinesi tezgahlari, yiksek muhendislik tasarimi ile Gretilmis, filtre maksimum verimliligini
elde etmek icin yatay ve dikey bir sekilde bélumlere gore kesitlendirilmigtir.

Kesim bolumu Uzerindeki kapak pnématik valfler tarafindan kontrol edilir.

Kolay Kurulum
Yiiksek Hassasiyet
Kolay Temizleme

I16



PL-C

Plazma Gii¢ Kaynag: Ozellikleri

Plazma Giic Kaynag Ozellikleri Birim | FyPetienn | Fyperinerm | Fiyperther
Gaz Konsolu - Core/VWI/Optimix | Core/VWI/Optimix

Maks. Ylksek Kalite Kesme Kapasitesi (MS)(Kenar Baslangici) mm 60 80 50
Maks. Yiiksek Kalite Kesme Kapasitesi (MS)(Delme Baslangici) e ;‘g ig 39
Maks. Konumlandirma Hizi X / Y mm 35000 35000 35000
Konumlandirma Hassasiyeti mm +/-0.1 +/-0.1 +/-0.1
Tekrarlanabilirlik mm 0.01 0.01 0.01
Maks. Cikis Akimi A 170 300 200
Gecerli Akim Diizenleme Araligi A 30-170 30 - 300 50 - 200
Kesme Acisi (ISO9013:2000 Kategori sinifi) - 2-4 2-4 4-5
Plazma Gaz ) 02, NzAirHss.Fs N,, F05é,/-\;1irH35! O, NZ,AI-i|r35,F5,
Plazma Koruyucu Gaz - 02, Ny, Air, H35 0,, Ny, Air, H35 02, N2, Air, H35
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Etkili Uretim.

PL-C Makine Duzeni

']
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!
" 0 Parga Parca N . Makine ve Gii¢ . Filtre ~
Yerlesim Yerlegim Makine Makine o Filtre Opsiyonlu Tabla Z-Eksen Agirik
Makine Uzunlugu | Genigligi | KeSme (e Genigligi | Uzuniugu | KEYNadlArast |y ceiiai Makine | vyiiksekligi |Mesafesi| (filtre harig)
Tipi Genisligi | Uzunlugu Mesafe Uzunlugu
A B [+ D E F G H | J K
PL-C 1530 10000 6500 1580 3100 2500 4240 1500 2200 9444 700 220 | 3000 Kg
PL-C 2040 11000 7700 2080 4100 3000 5240 1500 2200 10424 700 220 | 4500 Kg
PL-C 2060 13000 7700 2080 6100 3000 7240 1500 2200 12424 700 220 | 6000 Kg
PL-C 20120 19500 7700 2080 12100 3000 | 13240 1500 2200 19044 700 220 11500 Kg
PL-C 25120 19500 8200 2580 12100 3500 | 13240 1500 2200 19044 700 220 |13000 Kg
PL-C 30120 19700 8700 3080 12100 4000 | 13240 1500 2200 19422 700 220 |15000 Kg
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PL-C

STANDART VE OPSIYONEL EXIPMANLAR

Standart Ekipmanlar

Kaynakh Celik Konstriiksiyon

DURMA CNC Kontrol Unitesi (AURORA)
Uzaktan Kontrol Diagnostik (Ethernet)
Lantek Yazilim W / Otomatik Yuvalama
Lazerle Kesme Plakasi Hizalama

DURMA Tor¢ Yikseklik Kontroli

iki Tarafli Hareket Kontrol Sistemi (Kremayer)
X ve Y eksen hareketi icin AC servo motorlar
Filtre Gnitesi icin CNC kontrol ¢ikislari / girdileri
Sarf malzeme baslama seti

Plazma Torg *

Atesleme Konsolu *

Torg yukseklik kontrold,

*Gug kaynagi secilmis ise
Opsiyonel Ekipman

Hypertherm Max Pro 200

Hypertherm XPR 300

Hypertherm XPR serisine 6zel Core Gaz Konsolu
Hypertherm XPR serisine 6zel VWI Gaz Konsolu
Hypertherm XPR serisine 6zel Optimix Gaz Konsolu
CE Normu Guvenlik Teli

Oksijen Kesim Torcu (max : 120 mm)

Torgc Carpisma Onleme Sistemi

Manuel Acili Kesim Sistemi (+/- 45)

CNC Acili Kesim Sistemi (+/- 45)

Tek Delme Kafasi

4 - 6 Delme Kafalari

XPR 300 igin filtre

Hava Kurutucu

Boru Delme Cihazi @50 mm - @400 mm

Boru kesme cihazi icin ek destek

Ariza ve Program sonu uyari lambasi

El kumandasi
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Etkili Uretim.

HER ZAMAN HIZLI SERVIS
UE YEDEK PARGA HIZMET)

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa siirede temin edecegimizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek igin her zaman hazirdir.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimizda aldiginiz egitimler, makineleri verimli olarak kullanmada
size avantaj saglayacaktir.
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Durmazlar Makina San. Tic. A.S. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.
OSB 75. Yil Bulvari Niliifer-Bursa /
Turkiye

P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.ir

www.durmazlar.com.tr



