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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Performansi yuksek, hizli, uzun émuarla ve yenilikgci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyaglarini en iyi
karsilayacak sekilde AR-GE merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérlinde dinyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapall alana sahip modern Uretim
hatlariyla diinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yanmnizdadir.

Durmazlar makinelerini DURMA markaslyla
dlnya pazarlarina sunar.

Yiksek teknoloji,
modern Uretim
hatlar

Kaliteli, "W AR-GE merkezinde
ust segment vy . | gelistirilen kusursuz
komponentler Y. makineler
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PBH Serisi
Profil Bukme Makineleri

"Hizli, Hassas ve Kullanimi Kolay"

Guclt makine iskeleti saglam celik yapidadir, kaynaktan sonra islenen gévdeler Ust
dUzey rijitige sahiptir.

Bayudk mil caplar ve rulmanlari ile hassas bukUmler yapilirken ayni zamanda
esneme en aza indirilir. GUclU iskelet ve dinya standartlarindaki bilesenleri ile
uzun émurltdur. Yuksek tahrik torku ve hizi ile kisa gevrim sureleri saglar. Hidrolik
ayarlarla minimize edilmis dtiz kenarlar saglar.

Eksenel hareketli stirtinmesiz mil sistemi ile disuk enerji ve bakim maliyeti.
GuUclt yan dayamalar.

PBEBH 600

DURMA



I Hizli, glvenilir

I Verimli cevrim zamanlari

I Kullanici dostu, kullanimi kolay
I Artan verimlilik

I IPE 1000’e kadar

PBH 600
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PBH Serisi Profil Bukme
Makineleri

I PBH 60

PBH 60 ozellikle, bikme direnciytksek profillerigin tasarlanmistir.
Bu nedenle makine yapisi sertifikall sert kalin ¢elikler kullanilarak
tasarlanmistir.

I PBH 80-100-125

Orta seri buUkUmlerde musteriye maksimum memnuniyet
saglayan Ustln teknoloji ile donatiimisti. Durma Grin hatti
genis bir ¢6zUm yelpazesi sunmaktadir. Buna ek oralak her
top ve aparat dzel biUkim ihtiyaclarini karsilamak Uzere &zel
tasarlanabilir.
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I PBH 180-240-300-360-600

AgJir ve hassas bukimler i¢in kolay kullanim saglamaktadir.
TUm millerin ayr ayn tahrik edilmesi sayesinde yUksek bikme
kuvvetleri elde edilir. Yenilenmis dayama sistemi sayesinde
yUksek rijitlige sahiptir.

I PBH-4 Ozel Uygulama

4 merdaneli profil bukimad, minimum &n bukim seviyeleri icin
tasarlanmistir.
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PBH Serisi Ozellikleri

I Eksenel Hareketli Mil Sistemi

Miller, egri sekilli yoriingeler Uzerinde 2 bagimsiz eksen gibi
hareket etmeye olanak saglayan yataklar tarafindan yénlendirilir.
Yan toplar, mikemmel 6n bukUm saglayan bunun yani sira geri
esnemeyi en aza indiren egri hareket ile Ust topa ulasir.

I Giicli Yataklama Sistemi

Miller, yUksek dayanimlioynar makarali rulmanlar ile yataklanir.
Daha az yaglama gerektiren bu yataklama sistemi uzun yillar
hassasiyetini korur.

I Yiiksek Torklu Mil Tahrik Sistemi

Yiksek Torklu Mil Tahrik Sistemi, Durma profil bikme
makinelerinin malzemeyi daha az sayida adimda bUkmesini
saglar. PBH 60 ila 125 makinelerinde planet rediktér, hidrolik
motor ve disli sistemi ile tahrik edilen miller bulunurken PBH 180
ila 600 makinelerinde, her mil ayri ayr planet redtktor, hidrolik
motor ve disli sistemi ile tahrik edilmektedir. Gliclu Hidrolik Fren
sistemi malzemenin geri kaymasina izin vermemektedir. Basing
emniyet valfleri, hidromotoru ve diger bilesenleri asiri yuklerden
ve pik basinglardan korumaktadir.

I Yiiksek Mukavemetli Miller ve Toplar

DURMA PBH makine milleri ve toplar sertifikall ve catlak
kontroll yapiimis yUksek dayaniml celikten imal edilmistir.
CNC tornalarda yUksek hassasiyet ve tolerans ile centik etkisi
yaratmadan islenir.
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I Yan Dayama Sistemi

Makinenin her iki yaninda 3 eksenli hareketli hidrolik yan dayama
vardrr. lleri-geri ve dénlis hareketleri tek hidrolik silindir tahrik
sistemi tarafindan kontrol edilir. BukuUlen profile strekli dik olacak
sekilde otomatik pozisyonlanan yan dayama kullanim kolayligi
saglar. Yan dayama sistemi, kdsebent bukimu icin uygundur
ve PBH 60 ve Ust makineler igin standarttir.

I Dijital Ekran

Durmazlar Makine dijital kontrolde, dairesel bukumlerde is
parcasl icin belirli bir cap bukulirken, son U¢ bukdm adiminin
top konumlari, set noktasi olarak verilebilmektedir.

I NC Kontrol

NC Kontrol Sistemi, PLC kontrol sistemine ek olarak, manuel
ve otomatik mod opsiyonlarini sunmaktadir. NC kontrol sistemi
maksimum 100 adimdan olusan 2500 programi kaydetme
kapasitesine sahiptir.

I Hidrolik Sistem

Makinenin tim hareketleri hidrolik kompanentlerle saglanir. Tim
eksenlerdeki hassasiyet, dinya lideri Uretici firma valflerinin
yUksek hizli tepki yetenedi ile saglanir. Pik basincina ve asir
yUke karsi kullanilan basing emniyet valfleri, motorlar ve diger
bilesenler igin koruma saglar.
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PBH Serisi Ozellikleri

I Cektirme Aparati

Ozel Cektirme Aparati kullanilarak |,H Profil bukimlerindeki
deformasyon blyuk dlcude azaltilir.

I Ozel Uygulama

Bir adimda, duz sac U formuna dénusUr, sonra dairesel
bukdm gergeklestirir.

I Ozel Uygulama

Ozel ve agir sarmal bukumler igin aparat ve sehpa.
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Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

CE

Dijital kontrol (X, Y ekseni)

Planet rediktor ve hidrolik motor tarafindan tahrikli miller (PBH 80 ila 125)
3 farkli planet redUktor ve hidrolik motor tahrikli Gst ve yan miller (PBH 180 ila 600)
Kbsebent bikimune uygun yan dayamalar

3 eksen (Z, U, C) mekanik yan dayamalar (PBH 60)

3 eksen (Z, U, C) yan dayamalar, Z hidrolik kontrollti (PBH 80 - PBH 100)
3 eksen (Z, U, C) yan dayamalar, tam hidrolik kontrollii (PBH 125 ila 600)
Makineden ayri hareketli kumanda paneli

Yatay calisma &zelligi

Dikey ¢alisma ¢zelligi (PBH 60 ila 125)

Gerilimi gideriimis ¢elik yapi gévdesi

Asir yUklere karsi elektriksel ve hidrolik koruma

1 set standart sertlestiriimis ve dzel ¢elikten imal edilmis toplar

Opsiyonel Ekipmanlar

Z ekseni igin dijital kontrol

Ust mil destek sistemi

NC kontrol sistemi

Ayarlanabilir donuds hizi

Yag sogutucusu

Yag isitici

Ozel toplar (Boru, profil, kdsebent)

U-I-H bukiminde deformasyonu dnlemek icin dzel aparat
Spiral bukim aparati
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Teknik detaylar

PBH 60 PBH 80 PBH 100 PBH 125 NOT
NO PROFIL TiPi
Boyutlar Minimum Boyutlar Minimum Boyutlar Minimum Boyutlar Minimum
Y Ic Cap Y I¢ Cap v Ic Cap Y Ic Gap
1 @ 40x40 500 50x50 500 60x60 700 75x75 750 o
20x20 300 30x30 300 30x30 400 35x35 500
70x10 600 80x20 500 100x25 1500 120x25 1300 o
2 | = 30x10 250 30x10 350 40x10 400 50x10 500
90x25 500 120x30 650 180x35 900 200x40 1200
3 50%5 250 50x10 300 60x10 400 100x10 500 o
. 60x7 600 80x9 1000 120x13 1200 130x14 1300 o
S 20x3 250 30x4 300 30x4 400 30x4 500
5 4:1; 60X7 600 80x9 1000 100x11 1000 120x13 1200 o
20x3 250 30x4 300 30x4 400 30x4 500
. — 60x7 800 80x9 1300 100x11 1300 100x12 1200 o
20x3 250 30x4 300 30x4 400 30x4 500
-  — 50x5 500 80x8 800 100x10 1400 120x12 1300
30x3 250 30x3 450 40x4 700 50x5 700 ®
8 50%5 1000 80x8 1200 100x12 1600 100x10 1200 PY
@ 30x4 350 30x3 450 40x4 700 50x5 700
° | g=/=——f | cox0x (1) 70x70x4 (1) 80XBOX5 (1) 100x100x6 (1) oce
0| — 80x40x3 ™) 80x40x4 ™) 100x50x6 1) 140x40x3 ) oe
P —— 240 500 @50 500 @70 800 85 850
1 @20 300 @20 350 @30 400 @40 500 ce
R P S—— ©60.3x3.9 600 088.9x4 1000 0114.3x4.5 1600 05"x5 1500 °
021.3x2.7 250 026.9x2.6 300 033.7x3.2 450 O11/4"x3.2 500
13 S — @60x2 600 @100x2,5 1300 2120x2.5 1400 @140x3 1500
@20x1 250 @20x1 300 030x2 400 040x2 500 L4
» UPN 80 550 UPN 120 850 UPN 160 800 UPN 220 1000
UPN 30 250 UPN 30 300 UPN 30 400 UPN 40 500 oce
15 UPN 80 800 UPN 120 1000 UPN 160 1000 UPN 220 1200
@ UPN 30 250 UPN 30 450 UPN 30 400 UPN 40 500 oce
UPN 100 8000 (1)
I r— UPN 50 2000 (1) oA
IPE 180 1000 IPE 200 1000 oce
17 Q IPE 80 600 IPE 120 600 IPE 80 500 IPE 80 500
e p— IPE120 | 2500 (1) Py
18 IPE 80 1000 (1)
Q HEA 120 1000 HEA 140 1200 oe
19 HEB 100 1200 HEB 120 1300
20 @ HEA 120 4000 (1) oA
HEB 100 3000 (1)
Mil Gapi mm 260 85 2110 - @100 2140 - 3120
Top Capi mm o177 @247 @315 @380
Motor Giicl kW 3+1.5 7.5 1 15
Déniis Hizi m/min. 5 7 8 9
Agirlik kg 950 2350 3360 4600
Uzunluk mm 1160 1580 1750 1850
Geniglik mm 1000 1200 1340 1550
Yikseklik mm 1175 1410 1650 1685

(1) Deformasyona gére degisebilir. O Standart Top @ OzelTop A Ozel Aparat

Tum degerler 240 N/mm?2 akma siniri olan celige goredir.
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PBH 180 PBH 240 PBH 300 PBH 360 PBH 500 PBH 600 NOT
NO PROFIL TiPI i i " i i i
Boyutlar finimurm Boyutlar finimum Boyutlar finimurm Boyutlar finimurm Boyutlar inimum Boyutlar finimurm
v I¢ Cap v I¢ Gap Y I¢ Cap v I¢ Gap Y I¢ Cap Y I¢ Gap
1 @ 90x90 1300 110x110 1500 150x150 2200 200x200 2500 240x240 2500 300x300 2800 o
2 ﬁ 150x30 1000 175x40 1200 250x60 2000 300x80 3000 400x60 2800 500x110 3000 o
3 @ 250x40 1000 350x50 900 450x70 1000 500x100 1800 650x100 1800 900x150 2000 o
4 @ 150x15 1400 160x20 1500 200x28 2000 200x28 1600 200x28 1600 200x28 1600 oe
5 4:} 150x15 1300 160x20 1500 200x28 2000 200x28 1500 200x28 1500 200x28 1300 oe
6 @ 130x15 1800 150x20 2000 200x20 2800 200x28 2300 200x28 2300 200x28 2000 oce
7 Q 150x15 1200 160x20 1600 200x28 2300 200x28 1800 200x28 1800 200x26 1300 [ ]
8 @ 130x15 1400 150x20 1600 200x20 2300 200x28 2000 200x28 2000 200x26 1500 [ ]
9 ﬁ 120x120x8 (1) 150x150x8 ) 200x200x10 (1) 300x300x12 (1) 400x400x15 (1) 500x500x20 (1) oe
10 % 180x70x8 (1) 200x75x8 (1) 200x150x10 (1) oe
1 [ Y @100 1000 0130 1600 @170 1800 @220 2300 9260 2000 2360 3000 oe
12 fo p— @170x6 2800 2220x8 2800 ©300x10 4000 ©406x12,7 8000 @500x15 16500 ©610x17,5 | 25000 (1) )
13 ﬁ UPN 300 1400 UPN 360 1400 UPN 500 2250 UPN 600 1500 UPN 1000 4000 UPN 1000 3500 o) )
14 % UPN 300 1700 UPN 360 1600 UPN 500 2600 UPN 600 1500 UPN 1000 4000 UPN 1000 3500 oce
15 m UPN 160 10000 (1) UPN 200 12000 (1) UPN 260 10000 (1) UNP 320 20000 (1) UNP 400 40000 (1) UPN 600 85000 (1) oA
16 Q IPE 300 1400 IPE 360 1500 IPE 500 2000 IPE 600 2000 IPE 1000 5000 IPE 1000 5000 oce
17 @ IPE 160 4000 (1) IPE 200 5000 (1) IPE 300 13000 (1) IPE 360 20000 (1) IPE 550 20000 (1) IPE 600 26000 (1) oA
HEA 180 1200 HEA 240 1500 HEA 320 2500 HEA 600 3000 HEA 1000 6000 HEA 1000 5000 oe
18 Q HEB 120 1200 HEB 200 1500 HEB 280 2000 HEB 500 3000 HEB 1000 8000 HEB 1000 7000
19 @I HEA 120 4000 (1) HEA 180 4500 (1) HEA 220 10000 (1) HEA360 | 35000 (1) HEA 550 40000 (1) HEA 600 40000 (1) oA
20 m HEB 120 3000 (1) HEB 160 3200 (1) HEB 200 6000 (1) HEB 340 15000 (1) HEB 500 30000 (1) HEB 550 40000 (1) oA
Mil Capi mm @180 - @160 @240 - @220 @300 - @280 @360 @360 @420 - @400
Top Capi mm @460 @550 @740 @780 @800 @800
Motor Giicti kW 30 37 55415 77 90 120
Donts Hizi m/min. 7 6 5 5 5 7
Agirlik kg 8600 16000 24000 “45000 “55000 78000
Uzunluk mm 2500 2900 3850 “6000 “6500 6100
Genislik mm 2000 2300 3050 “5000 “5300 5150
Yikseklik mm 1900 2150 2800 “3500 “3750 4300

(1) Deformasyona gére degisebil. O Standart Top @ Ozel Top A Ozel Aparat

Tim degerler 240 Nimm? akma siniri olan gelige géredir.
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PBM Serisi Profil Bukme
Makineleri

Motorlu Profil Bukme




Teknik detaylar

PBM 30 PBM 50 PBH 45 NOT
NO PROFiIL TiPi
Boyutlar Min. Ic. Cap Boyutlar Min. Ic. Cap Boyutlar Min. Ic. Cap
P c— 650 35x35 1200 35x35 600 -
10x10 200 20x20 400 15x15 300
50x10 700 60x10 800 60x10 600 o
2 = 20x6 300 30x10 350 20x10 300
3 Q 80x15 700 100x15 750 80x15 600 o
30x6 500 50x10 500 50x20 450
. 50x6 600 60x7 900 50x6 650
7T 203 400 30x4 500 20x3 300 ce
5 4:1; 50%6 600 60x7 900 50x6 650 oe
20x3 400 30x4 500 20x3 300
50x6 700 60x7 1000 50x6 800
6 — 20x3 400 30x4 500 20x3 300 ce
7 — 40x5 500 50x5 850 50x6 600
30x4 350 40x4 500 30x3 400 ® ‘
8 40x5 600 50x5 1200 50x6 900 ‘
—— 30x4 400 40x4 800 30x3 600 o
9 ﬁ 40x40x3 (1) 60x60x3 (1) 45x45x3 (1) oe
0 — 50x30x3 (1) 50x40x3 o) 60x30x3 (1) oe
P — 230 650 035 800 @35 600
1 210 200 o15 300 @20 300 ®
1o P S— 048.3x3.2 800 048,3x3.2 650 060.3x2.9 1000 °
013.5x2 300 017,2x2 350 021.3x2 350
;" S — 060x1.5 1000 O70x2 1200 @60x2 1000
©20x1.5 550 030x2 500 030x2 450 L4
UPN 80 800
41{ - % UPN 50 450 UPN 60 600
14 UPN 30 400 ®
UPN 80 1200
15 UPN 50 550 UPN 60 750
% UPN 30 600 L4
Mil Capi mm @30 @50 @45
Top Capi mm @150 @165 @162
Motor Glicl kw 0.75 1.5 1.5+ 075
Dénis Hizi m/min. 3.6 3.6 3.9
Agirlik kg 200 385 600
Uzunluk mm 800 930 1000
Genislik mm 700 730 700
Y iikseklik mm 1200 1400 1380

(1) Deformasyona gére degisebilir. O Standart Top @ Ozel Top
Tim degerler 240 N/mm?2 akma siniri olan gelige géredir.

‘ Késebent Biikimi icin Ozel Dayamalar

DURMA



Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipméhlér

CE
1 set standart sertlestirilmis ve &zel ¢elikten imal edilmis toplar
Mekanik yan dayama

Yatay ve dikey calisma 6zelligi

Acil stop butonu ile ayak pedallf"ff'

Motor ve disli kutusu tarafindan tahrik edilen alt toplar

Dokme demir govde '

Makineden ayri hareketli kumanda paneli (PBH 45)

Motor ve disli kutusu tahrikli Ust ve yan toplar (PBH 45)

Ust top hidrolik yt kari ve asagl hareketi (PBH 45)

Ust top igin dijite 9@§terge(PBH 45)

Fren motoru (PB ;

Opsiyonel Ekipmanlar

Burgu aparati (PBM30-50)

Dijital ekran (PBM30-50)

Mono faz motor (PBM30-50)
Kbésebent bukimu icin 6zel dayama
Ozel toplar (Boru, profil, késebent)




Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile intiyaciniz oldugu her an en kisa stirede temin edeceg@imizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek i¢in her zaman hazirdrr.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avanta;
saglayacaktir.

T T
e i
z
DURMA i
C6zUm Merkezi
Satis Sonrasi Servis
Hizmetler Anlasmalari

Yazilim Esnek CozUm
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DURMA

PLAZMA 2
KOSEBENT KESME MAKINASI

of {2 Iy Y
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i et

K . S
OMBINE MAKAS REDUKTORLU GiYOTIN MAKAS
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DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

PROFIL BORU KESME MAKINASI

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI
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DURMA

PBH SERISI PBM SERISI

Hidrolik Profil Bikme Motorlu Profil Biikme

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Yil Bulvari Niltfer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlar‘]
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