DURMA

Forever

Lazer

Kesim Makinesi

HD-F
HD-FN
HD-FO
HD-FA

Serisi

@dur‘mazlam




Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muUhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki lider
Ureticilerden biridir.

Yuksek performansli, hizli, uzun é&murld ve yenilikci makineler, deneyimli ve
genis muhendis kadrosu ile mUsteri intiyaclarini en iyi karsilayacak sekilde
AR-GE Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde dunyanin en modern Uretim tesislerinden




birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman calisan kadrosu, 150.000
m2 kapall alana sahip modern Uretim hatlariyla dinyanin en teknolojik
fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizl, cevreye duyarli ve
kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markasliyla dunya pazarlarina sunmaktadir.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim hatlar

Kalitel, " N I : AR-GE merkezinde

Ust segment ' " gelistirilen kusursuz
komponentler PPTTT— F s W makineler




FIBER LAZER

Dusuk isletim maliyeti ve enerji tliketimi

Diinyaca kabul gérmus performansli komponentler
Hassas kesimler

Yiksek karlilik
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Etkili Uretim.

Fiber Lazer Makinelerinde Inovatif Coziimler

Her tip malzemede mikemmel sonuclar

ince ve kalin saclarda verimli ve hassas kesimler
Disiik yatirim ve isletim maliyetleri

Modern ve kompakt dizayn

Uzaktan erigim ile hizli servis
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FIBER LAZER

Fiber Lazer Teknolojisi

Fiber lazerler 6zellikle CO2 lazerlere gbre daha hizli kesimleri ve enerji verimlilikleri ile 6n plana ¢ikmaktadir. Yiksek
teknoloji Urunt olan Fiber Teknolojisi sayesinde kullanimi, bakimi ve servisi kolay Urtnlere erisilmistir. DURMA fiberlerde
kullandigimiz yuksek verimli komponentler ile isletmenize deger katiyoruz.

DURMA Fiber Lazarler rijit ve moduler gévde yapisi, mikemmel filitrasyon sistemi, kompakt dizayni, verimli ve kullaniciy!
yormayan yapisl ile rakipsizdir.

1 Helisel Kremayer Tahrik Sistemi

Eksen hareketleri kremayer sistemi ile yapilir. Motor ve pinyon disli sistemi arasinda fazladan tahrik elemani
kullaniimadigindan ¢élgulerde sapma yasanmaz. Yuksek hassasiyette islenen helis digliler sayesinde ¢ok yuksek ivmelenme
(Bileske 28 m/s2), yUksek hareket hizi (Bileske 170 m/dk.) ve pozisyonlama toleransi (0,03 mm) degerlerine ulasilir.
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Etkili Uretim.

Fiber Lazer Guli¢c Kaynagi

Uriin Tanimi YLS-4000 YLS-6000 YLS-10000 YLS-12000 YLS-15000 YLS-20000 YLS-30000
Mevcut Calisma Modu CW, QCW, SM

Polarizasyon Random

Dalga Boyu Emisyonu 1070 -1080nm

Besleme Lif Capi single mode, 50, 100, 200, 300um

Mevcut Opsiyonlar: Dahili baglanti, dahili 1x2 1sin anahtari,

Yardimci Secenekler M . s S
I¢ 50:50 1s1n filtreleme, Harici 1x4 veya 1x6 1sin degisim anahtari

Yazilim Standart: LazerNet, Dijital 1/0, Analog Kontrol ilave Segenekler: DeviceNet veya Profibus

Siyah Sac (S235) 25 mm 30 mm 30 mm 35 (40) mm 50 (60) mi
Paslanmaz Gelik (304) 10 (12) mm 15 (20) mm 25 (30) mm 25 (30) mm 35 (40) mm 40 (50) mm 50 (60) mm
Aliiminyum (5083) 12 (15) mm 20 (25) mm 25 (30) mm 30 (40) mm 35 (40) mm 40 (50) mm 40 (50) mm
Bakir (CU) 6 mm 10 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Piring (CUZN39 PB3) 10 mm 12 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm 20 mm

*Standart kesim parametreleridir.

Siyah sac kesiminde, malzemenin ylzeyindeki pas, kabuk olusumu, boya, etiket, ylzeydeki ylukseklik degisimleri,
haddeleme kusurlari, oluklar gibi faktorler kesimi olumsuz etkilemektedir. Kesilecek malzemenin alt ve Ust ylzeyi temiz
olmalidir. Kumlanmis saclarda kesim kalitesi ve kesim hizlari farklilik goéstermektedir.

Dusuk Isletim Maliyetleri
DUsUk enerji tdketimi
Parca basina dustk maliyet
Genis calisma mesafesi icinde kictk odak
Bakim gerektirmeden kullanim
Moduler tasarim, hizli devreye alma
Kompakt, saglam ve kolay kullanim
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FIBER LAZER

Lazer Kesme Kafasi

Rezonatérde Uretilen lazer isini fiber kablo tarafindan kesme kafasina tasinir. Kesme kafasi, fiber kablodan alinan isinlari
isleme ylUzeyine odaklar. Kesilecek malzemenin turu, kalnhgi, kesimin kalitesi optik sistemin yapisiyla ilgilidir. Tek tip
kesme kafasl ile lazer glictine bagli olarak kapasite dahilinde tim kalinliklari keserek komple bir c6zim sunmaktadir. En
zorlu kesimlerde, daha kalin malzemelerde dahi yuksek kalite standartlarinda kesim yapmaktadir.

Yuksek basinca dayanikli otomatik kesme kafasi icinde bulunan lens, kolimatér gibi de@erli optikler, kesme surecinde
olusan partikullerden dustk maliyetli koruma cami ile korunmaktadir. Saglam ve toz gecirmez gévde uzun bir kullanim
omrd saglar.

Verimli

e Daha hizli delme islemi, kalin plakalarin delinmesi ve farkli kalinliktaki malzemelerin kesilmesi icin
motorlu otomatik odak pozisyonu ayari

® Hassas mesafe 6lcuimu ve hizl tepki

e | ed gdstergeler ile durum takibi

Esnek

ince ve kalin malzemelerin kesimi igin tek odak lensi
YUksek Z eksen dinamiklerine uyumlu tasarim
Otomatik odak pozisyonu degisimi

Verimli kesim gazi akisi

Kullanici Dostu & Ekonomik

e Koruyucu camlar sayesinde toz gegirmez isin yolu
e | ED durum gostergeleri
e Seramik parga ile carpisma koruma
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Filtre

Kesim esnasinda olusan duman, toz ve kuguk partikulleri
emerek saglikli bir ¢calisma ortami saglar. Filtre ¢ikisi, direkt
fabrika ortamina verilebilir. isletmeler temiz kalir, operatérler
icin saglikli calisma ortami saglanir. Titresimli toz toplama
filtresi tam otomatiktir. Kesime baslandiginda otomatik olarak
calisir. Filtre kartuslari, entegre fan motor grubu ve jet-pulse
(geri Ufleme) temizleme sistemi ile kompakt bir Unitedir.
Filtrenin Kirlilik durumu panel Uzerinden kolayca gorulur.
Kartuslar Kirlilik durumuna gére patlatma islemini otomatik

yapar.

Sogutucu

Lazer gUc kaynaginin ve kesim kafasindaki optiklerin
sogutmasini saglayan cihazdir. Su bazli bir sogutma sistemine
sahiptir. Cift hazneli sistem sayesinde optiklere ve lazer glic
kaynagina ihtiyaclar olan farkl sicakliklarda sogutma suyu
gonderilir.

Yiiksek Z Eksen ivmelenmesi

Hafif ama guclu ve rijit kdprU konstriksiyonunun bir
avantaji olarak cok yuksek hizlarda dahi titresimsiz
hareket ve yUksek hassasiyette kesim kalitesi.

KéprlU tasarimi esnasinda her turlt deformasyon
g6z 6nlne alinarak tum analizler yapilir.

Etkili Uretim.
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FIBER LAZER

Mekik Tabla

HD-F 3015 (Standart) ve HD-F 4020 (Opsiyon)
serisi makinalara uygulanan servo kontrolli mekik
tabla sistemi sayesinde degisim sureleri %40
indirgenmektedir.

Mekik tabla tim makinelerde tam otomatiktir ve
bakim gerektirmez. Hidrolik yag kullaniimadigi gibi,
tabla degisimi hizli, yumusak ve dusuk enerji maliyeti
ile gerceklesmektedir.

Cok Hucreli Yiiksek Verimli Toz Emis Sistemi

Cok hucreli yuksek verimli toz emis sistemi ile kesim
islemi sirasinda butiin makine kesim alaninda esit
miktarda emis yapma olanagi sunar.

Hurda Toplama Konveyérii

3015 modelde makine boyunca calisan ve hurda
parcalari makinenin arkasinda bulunan tavaya
taslyan konveyor standarttir. Opsiyon olarak bu tava
yerine yatay bir konveydr sistemi bulunmaktadir. Bu
sistemde blUyuk konveydrden gelen hurdalar kisa
konveydr ile daha kucuk bir hurda kutusuna aktarilir. 3015 Standart

Kesme islemini durdurmadan ¢alisma alanindan
en hizli sekilde hurda pargalarinin ¢ikariimasini
saglamaktadir. 3015 makinede makine boyunca
calisan konveyor sikisma algilama ve geri sarma
ozellikleri sayesinde muhtemel olusabilecek parca

sikismalari dnlenmektedir. ; . y

3015 Opsiyon

| e
&
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Otomatik Nozul Degistirici (Opsiyon)

Otomatik nozul degistirme 6zelligi 26 istasyondan
olusmaktadir. Kesime baslamadan 6nce kesme kafasi
mevcut nozulu kesime uygun olan ile degistirir, temizler
ve kalibrasyonu yapip kesime baslar. Bunun yani sira
nozul Gmdurlerini de takip eder.

Otomatik Nozul Merkezleme (Opsiyon)

Durma otomatik nozul merkezleme hassas ve yUksek
kalitede kesimler gerceklestirebilmek icin merkez disina
¢clkan lazer isinini merkeze getirme islemidir. Bu nedenle
nozul degistirme Unitesinin Uzerine kamera yerlestirilerek
Isinin gergek zamanl konumu tespit edilmektedir. Isin,
nozul merkezinde degilse “Durma Otomatik Nozul
Merkezleme” uygulamasi ile otomatik olarak merkeze
ayarlanir.

Acili Kesim % 45 ° (Opsiyon)

0 ° - 45 ° arasi acill kesim ve duz kesim opsiyonlari.

5 eksen interpolasyonu ve yazihm kombinasyonu ile
saglanan optimum kesim sonugclari. Ayni kesim parcasi
Uzerinde pozitif ve negatif yonde acili kesim.

D-MIX GAZ (O,-N,) (Opsiyon)

Siyah sacin yiksek guclt lazerlerle kesilmesi genellikle
karisim gazi kullanilarak yapilir. Bu islem azot ve oksijenden
olusan bir gaz karisimi kullanilarak gerceklestirilir.

Karisim gazi kullanimi birgok avantaj saglar:

e Daha iyi kesme sonuglari

e Orta ve daha kalin yumusak celik ile capaklarin
azaltilmasi (%40-70)

Etkili Uretim.
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FIBER LAZER

Kontrol Unitesi

Sinumerik 840D CNC kontrold, (19") bilgisayara
entegre c¢alisan verimli bir 64-bit mikro islemci
sistemidir. Kontrol Unitesi tUm standart kesim
uygulamalarr i¢in bir Durma operatdr ara yuzU ve tam
bir kesim veri tabanina sahiptir. Veri tabani yaygin
kullanilan kalinlik araliklari ve standart malzemeler
(celik, paslanmaz celik, aliminyum) icin kesim
parametreleri icerir.

Sinumerik 840 D SL

[FP1900 19" Dokunmatik Ekran

IPC427 E Intel i5-6442EQ

8GB SD Ram DDR3WIN10/SSD 240 GB
Ethernetx3

USBx4

PCI x1

CF Card

DPP

Durma Cloud

Makinelerin erisilebilir ve incelenebilir olmasini saglar.
Makine verilerini depolar ve yeniden kullaniimasina izin verir.
Onleyici bakim avantaji, Calisma - durma stiresi ve verimlilik
hesaplamalar, Makinenizin anlik durumu, Makine basina
gitmeden uzaktan izleme, Kesilen parcalarin raporlarini
almanizi, Geriye donuk, tarih araligina gére raporlar almanizi,
Hata mesajlari ve hata sebeplerini inceleyebilmenizi saglar.
ilave opsiyon olan bulut dosya transferi secenegi ile kullanicilar
internet Uzerinden nesting yapilimis kesim dosyalarini direkt
makinaya gonderebilirler. Operatére sadece programi secip
starta basmak kalir.

CAD/CAM Yazilim D-WISE / LANTEK

Sac kesme makinelerinin CNC programlamasini otomatiklestirmek i¢in 6zel olarak tasarlanmig bir CAD/CAM yazilim-
laridir. Sac isleme i¢in en verimli yerlesimlerin olusturulup, kesim programlarinin hazirlanmasini saglar.

Gelismis optimizasyonlar

En hizli kesim ve bosta hareket yolu hesaplanmasi sayesinde kesme kafasi seramik parganin korunmasi,

sac deformasyonunun énlenmesi

Gergek tip yazi stilleri: isletim sistemi tarafindan desteklenen yazilar kesilecek malzemeye dogrudan uygulanabilmektedir.
Kesme yonu, saat yonu ya da tersi olabilir.

Gelismis kdse uygulamalar mukemmel koseler ve kaliteli kesim saglar.

Ortak Kesim: Bu 6zellik 6zellikle kalin levhalar icin kullanishdir ve kesme boyunca delik delme ihtiyacini azaltir.

DNV IS=

-

= r
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Etkili Uretim.

Dinamik DURMA Lazerler ile
Farki Hissedin

Rijit Gévde

@ Koruyucu
perator Kontrol Hurda Toplama  Givenlik

Unitesi Konveyorii Ekipmanlari

._
Cok Hucreli
Mukemmel
Toz Emig Sistemi

L@ Operatér igin
Ergonomi
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FIBER LAZER

HD-F

K | . oy
> olay > Ergonomik > Verimli > Hizli Ic\a/ll;\r/f:mr

Kullanim
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Etkili Uretim.

X Eksen 3100 4100 6100 6100
Y Eksen 1525 2070 2070 2570 mm
Z Eksen 160 185 185 185 mm
Maks. Sac Olgisi 3048 x 1524 4064 x 2032 6096 x 2032 6096 x 2540 mm
et (] 320 320 320 240 kg/m?
I T
Maks. X Eksen Hizi 120 m/dak.
Maks. Y Eksen Hizi 120 m/dak.
Maks. Senkronize Hiz (X-Y) 170 m/dak.
Maks. Senkronize ivme (X-Y) 28 m/s?
Pozisyonlama Hassasiyeti +0,03 mm
Tekrarlanabilirlik +0,03 mm
|
(= |
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FIBER LAZER

HD-FN
Lazer Kesimde Fiyat & Performans Avantaji
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Etkili Uretim.
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FIBER LAZER
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Cazip Fiyat ve Performans

Artan Rekabete Uygun

20 kW’a Kadar Kesim Giicu
Yuksek Hassasiyet

Kullanimi Kolay ve Kullanici Dostu
Diisiik isletme Maliyeti

X Eksen 3100 4100 6100

Y Eksen 1525 2070 2070 mm
Z Eksen 125 (270) 125 (270) 125 (270) mm
Maks. Sac Olgiisii 3048 x 1524 4064 x 2032 6096 x 2032 mm
b el 240 / 400 240 / 400 240 / 400 kg/m?

I T N

Maks. X Eksen Hizi 100 m/dak.
Maks. Y Eksen Hizi 100 m/dak.
Maks. Senkronize Hiz (X-Y) 141 m/dak.
Maks. Senkronize ivme (X-Y) 14 m/s?
Pozisyonlama Hassasiyeti 10,05 mm
Tekrarlanabilirlik +0,05 mm




Etkili Uretim.

8790
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FIBER LAZER

HD-FO FiBER LAZER
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Etkili Uretim.

Kolay : = Guvenilir
> Kullanim > Ergonomik > Verimli > Hizli Marka
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FIBER LAZER

YERLESIM ALANIYLA ILGILI
OZEL OLARAK TASARLANMISTIR

Kullanim Kolayhgi

Diisiik isletim Maliyetleri
Hizli Acilan Ust Kapak
Kesim Alanina Kolay Erigsim
Kompakt Képra Tasarimi
Kolay Nakliye

F():ﬂ et ] Pt R R R

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
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FILTRE — =2 =£==
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EEREARN
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[ 4200 |
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Etkili Uretim.

HD-FO FiBER LAZER

HD-FO Teknik Ozellikler

Kesim Eksenleri

X Eksen 1530 mm
Y Eksen 3060 mm
Z Eksen 140 mm
Maks. Sac Olgiisii 3.048 x 1.524 mm
Maks. Sac Agirligi (Her bir tabla icin) 730 kg
Maks. Hiz X Eksen 90 m/dak.
Maks. Hiz Y Eksen 90 m/dak.
Maks. Hiz Z Eksen 30 m/dak.
Maks. Senkronize Hiz (X-Y) 127 m/dak..
Maks. Senksronize lvmelenme 14 m/s?
Pozisyon Hassasiyeti 10,05 mm
Tekrarlanabilirlik +0,05 mm

Kontrol Unitesi

CNC BOSCH REXROTH
Ekran 18.5” Dokunmatik Ekran

Lazer Kesim Kafasi

Tip Durma Kesme Kafasi

Odak Mesafesi 150

Odaklama Otomatik

Malzeme 3000 (3kW) 4000 (4kW) 6000 (6kW)
Siyah Sac (S235) 16 20 20
Paslanmaz Celik (304) 8 10 15
Aliminyum (5083) 8 12 20
Bakir (CU) 5 6 10
Piring (CUZN39 PB3) 8 10 12
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FIBER LAZER

MANUEL KESIM TABLASI

Makine &zellikle yer problemi olan isletmeler igin dizayn edilmistir.
Mekik tablaya ihtiya¢ olmayan durumlarda sac ytkleme ve bosaltma islemi son derece kolaydir.

KOMPAKT,MODERN VE ERGONOMIK YERLESIM PLANI

Makinenin kompakt yerlesimi sayesinde daha az yer kullanarak ve daha az islem yapilarak sac yukleme, kesim ve
bosaltma islemleri gergeklestirilir.

(LLEERS
LTI

e

il L]




Etkili Uretim.

PNOMATIK MEKIK TABLA (OPSiYON)
Standart olarak manuel kesim tablasi bulunmaktadir. Opsiyonel olarak tim guclerde pndmatik mekik tablasi alabilirsiniz.

» KESiM BOLGESINE ARKA KAPI iLE ERiSIM KOLAYLIGI

Kesim esnasinda midahale edilmesi gereken durumlarda kullaniimak Gzere arka kapi. Bu arka kapi ayni zamanda makine bakimi
sirasinda da kullanilir.
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FIBER LAZER

HD-FA 5 EKSEN LAZER
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Etkili Uretim.

Kullanim

Marka

Kol S
> olay > Ergonomik >Verim|i > Hizll Guvenilir
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FIBER LAZER

5 EKSEN FIBER LAZER SISTEMi OTOMOTIV
VE UZAY ENDUSTRISI ICIN

DURMA 5 eksenli fiber lazer sistemi, otomotiv ve diger yUksek hassasiyetli ve 3D karmasik parca Uretimi icin en iyi ortaginiz
olacaktir. Ayni konsept makinelere gére % + 25 daha fazla isleme alan.

MUkemmel kesim performansi icin, gucli makine gbvdesi ve déner tabla en iyi kaliteyi saglar.

Modern ve Kompakt Tasarim
Kolay Fikstiir Kullanimi
Kiiresel Yiikksek Performansli
Tamamlayici Malzemeler
Yiksek Kaliteli 3D Kesim
Dusuk Enerji Tuketimi

Hizli, Glivenilir, Verimli

<
— S
S
1 S
I
S
© E-| =
| .
i
10000
1187,5 6168 1500
g
<
2
z ~
2 ” Gilvenlik Alani / Safety Area \
5 / /
< <
< 8 1500
O
S / |g S 3

Kapi agik pozisyonu
Door open position

3936

Hurda Gikis Alani / Scrap Exit Area

EP—=

i

E——=—=—=—=—=—=—==

TEPaaee—=7———+H|

\

Kapi agik pozisyonu
&| Door open position

1010

[

IPG(LAZER UNITESI)
IPG(LASER UNIT)
SOBUTUCU (LAZER IGiN)

CHILLER (FOR LASER)
ELECTRICAL PANEL

ELEKTRIK PANOSU
FILTRE
FILTER
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Etkili Uretim.

HD-FA TEKNIK OZELLIKLER

X Eksen Strogu 3.000 mm

Y Eksen Strogu 1.500 mm

Z Eksen Strogu 650 mm

B Eksen +135°

C Eksen +360°xn

Maks. Vektorel Hiz 173 m/dk

Maks. Vektorel ivmelenme 173G

Pozisyonlama toleransi +0.08 mm

Tekrarlama Hassasiyeti +0.08 mm

MAKINE EBATLARI

Makine Ebadi 6168 mm x 3936 mm h=3700 mm

Calisma Alani 9.000 mm x 10.000 mm (Giivenlik Alant)
Doner Tabla Kapi Mesafesi 4.000 mm

Makine Agirhgi 16.000 kg

KESIM KALINLIKLARI mm

Giic 2 kW 3 kW 4 kW
Siyah Sac (mm) 12 16 20
Paslanmaz Sac (mm) 6 8 10
Aluminyum (AIMg3) (mm) 6 8 12
Piring (mm) 6 8 10
Bakir (mm) 3 5 6
KESME KAFASI

Tip 3D

Fokus Otomatik

KONTROL UNITESI

CNC SIEMENS SINUMERIK 840D SL

Ekran 19" Dokunmatik Ekran

FILTRE

Kapasite 2.500 m¥h - 4 kW

SU SOGUTMA UNITESI

2 kW igin IPG LG 71

3 kW igin IPGLG 170

4 kW icin IPGLG 171

L

4 : D
=\
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FIBER LAZER

SIZE OZEL COZUMLER

Turkiye'nin en hizli ve en buyuk lazeri
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Etkili Uretim.

e
HD-F 20030

Kesme Uzunlugu 20.000 mm
Kesme Genisligi 3.000 mm
Gug 20 kW

Bevel +/- 45° Kesim opsiyonu
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FIBER LAZER

HD-F 20030

X Eksen 20100 mm

Y Eksen 3070 mm

Z Eksen 165 mm
Maks. sac élgusu 20090 x 3048 mm
X Ekseni maksimum hiz 60 m/dk.

Y Ekseni maksimum hiz 60 m/dk.

Z Ekseni maksimum hiz 30 m/dk.

X-Y Ekseni senkronize hiz 85 m/dk.

X-Y Ekseni senkronize ivmelenme 14 m/s?
Pozisyonlama hassasiyeti 0.05 mm
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Etkili Uretim.

Otomatik Sac Yiikleme - Bosaltma Uniteleri
Isletmenize 6zel ¢cozumler

Manuel yiikleme-bosaltma sistemleri
Yari otomatik ylikleme-bosaltma sistemleri
Otomatik yikleme-bosaltma sistemleri

S

M-LOADER 3015 / 4020

Teknik Ozellikler 3015 4020

Levha Uzunlugu (Maks.) 3000 mm 500 - 4000 mm

Levha Genisligi (Maks.) 1500 mm 500 - 2000 mm

Levha Kalinlig 10 mm 6 mm

Maks. Yuk 360 kg 450 kg

Vakum Pad Sayisi 6 ad. 8 ad.

Dénme Acisi (Maks.) 260° 260°

Cocrwosgeman || ]

Elektrik 0.5 kw 0.5 kW

Basincl Hava 3 m¥/sa-7 bar 3 m¥sa-7 bar
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FIBER LAZER

D-LOADER 3015 / 4020

Teknik Ozellikler

Levha Uzunlugu (Min-Maks.)
Levha Genisligi (Min-Maks.)
Levha Kalinhg:

Maks. Yuk

Vakum Pad Sayisi

Cevrim Siiresi

Calisma Alani

Dénme Acisi (Maks.)
Elektrik Gucu

Basincli Hava

3015
500 - 3000 mm
500 - 1500 mm
0,5-25mm
900 kg
12 AD.
60-75 sn.(sac alma yiksekligine gore)
4200 x 4100 mm h=2260 mm
90°

3 kW

6 m3/sa--7 bar

4020
500 - 4000 mm
500 - 2000 mm
0,5-25mm
1600 kg
18 AD.
60-85 sn.(sac alma yuksekligine gore)
5500 x 5400 mm h=2720 mm
90°
4 kW

10 m¥/sa--7 bar

DURMA RAPID SERVER 3015 / 4020 (H Tipi)
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Teknik Ozellikler

Min. Sac Olgileri

Uzunluk 1000,
Genislik

Kalinlik

Maks. Sac Olgtisti

Maks. Yiiklenebilen Sac istif Agirligi

Maks. Sac lstif Yiiksekligi

Cevrim Siiresi

Cift Sac Algilayici

Sac Ayirma Sistemi

3015 4020

1000 - 1000 mm
1500, 2000, 2500, 3000 mm
1000, 1250, 1500 mm
0,5-25mm
3050 x 1525 mm

5000 kg
250 mm
50 sn. 60 stn.
var var
var var

1000 - 1000 mm
1000, 1500, 2000, 2500, 3000, 3500, 4000 mm
1000, 1250, 1500, 2000 mm
0,5 -25 mm
4064 x 2032 mm
6000 kg
250 mm

6020
1000 - 1000 mm
1000, 1500, 2000, 2500, 3000, 3500, 4000, 6000 mm
1000, 1250, 1500, 2000 mm
0,5-25mm
6096 x 2032 mm
9000 kg
250 mm
80 sn.
var

var




Etkili Uretim.

DURMA RAPID TOWER 3015 /4020 / 6020 (H Tipi)

Teknik Ozellikler

Min. Sac Olgiileri

Uzunluk

Genislik

Kalinhk

Maks. Sac Olgiisii

Maks. Palete Yiklenebilen Sac istif Agiriik
Palet Sayisi

Toplam YUklenebilen Sac Agirhigi
Maks. Sac lstif Yiiksekligi
Cevrim Suresi

Cift Sac Algilayici

Sac Ayirma Sistemi

Elektrik Guci

Basinglh Hava

HOF mom

3015

1000 - 1000 mm

1000, 1500, 2000, 2500, 3000 mm

1000, 1250, 1500 mm

0,5-25mm
3050 x 1525 mm
3000 kg
10
30000 kg
85 mm
50 sn
var
var
23 kW

1.400 It/dk - 7 bar

4020

1000 - 1000 mm

1000, 1500, 2000, 2500, 3000,3500, 4000 mm

1000, 1250, 1500, 2000 mm

0,5-25mm
4064 x 2032 mm
4000 kg
10
40000 kg
85 mm
60 sn
var
var
38 kW

1.400 It/dk - 7 bar

6020

1000 - 1000 mm

1000, 1500, 2000, 2500, 3000,3500, 4000, 6000 mm

1000, 1250, 1500, 2000 mm

0,5-25mm
6096 x 2032 mm
5000 kg
10
50000 kg
85 mm
80 sn
var
var

40 kW

1.400 It/dk - 7 bar
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FIBER LAZER

SIZE OZEL GOZUMLER

L s
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Etkili Uretim.

HER ZAMAN HIZLI SERUIS VE
YEDEK PARGA HIZMET]

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa slrede temin edecegimizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek icin her zaman hazirdir.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj
saglayacaktir.
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Durmazlar Makina San. Tic. A.$. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.
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