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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muahendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Yuksek performansli, hizli, uzun émdarlt ve yenilikgi makineler,
deneyimli ve genis mudhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi
karsilayacak sekilde Ar-Ge Merkezinde dizayn edilir.
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,,r}, T : Sac isleme makineleri sektérinde didnyanin en modern Uretim
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v, 1} ,’."_’,l';l,i?*-} tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 Kkisilik uzman
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calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla dunyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, ytksek teknoloijili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markasiyla
dlnya pazarlarina sunmaktadir.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim
hatlar

Kalitel, i AR-GE merkezinde
Ust segment __ - gelistirilen kusursuz
komponentler P makineler




HD-TC

LAZER PROFIL & BORU KESIM MAKINESI

DURMA HD-TC Lazer Profil & Boru Kesim Makinesi, 6m ve 8m boyunda, boru (maksimum cap 220 mm) ve
profil (maksimum kare 160x160 mm, dikdértgen 200x100 mm) malzemelerin kesiminde kullanilan “yUksek hizli
2D & 2.5D kesim tezgahidir. 4 kW’a kadar lazer kesim gucU kullanarak, 0.8 mm ile 10 mm arasi kalinliklarda
malzeme kesilir.

Hareketli eksenler, bakim gerektirmeyen, dinamik ve yuksek performansli AC servo motorlar araciligiyla ¢alisir.
Lazer kesimi sirasinda ortaya ¢ikan tozlarin vakumlanip toz toplama filtresine goénderilmesi icin emis sistemi
kullanilir. Otomatik boru ve profil yikleme sistemi, malzemeyi kesime hazirlama zamaninin azaltiimasi, otomatik
boru ve profil bosaltma sistemi kesilen malzemelerin makineyi durdurmadan toplanmasi prensibine uygun olarak
tasarlanmistir. Makinenin kompakt yerlesimi sayesinde daha az yer kullanilarak ve daha az islem yapilarak tim
boru ve profil yukleme/kesim/bosaltma aksiyonlari gerceklestirilir.

DURMA



Kolay Ergonomik Verimli Hizlh Guvenilir

Kullanim Marka
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HD-TC 60170 Compact

LAZER PROFIL & BORU KESIM MAKINESI

Durma HD-TC Compact Profil Kesim Lazerini is makinalari, savunma sanayi, otomotiv sektdru, tarim makinalari, mobilya ve en-
dustriyel raf sektort gibi bir cok sektorde farkli malzeme ve sekillerde Uretilen boru veya profillerin islenmesi icin kullanabilirsiniz.
Kolay manuel ytkleme, hidrolik strtct ayna, pnématik merkez ayna, destek kollari 6zellikleri ile hassas ve hizl profil ve boru
kesimleri garanti altina alinmaktadir.

Son teknolojilerin uygulandigi Durma Boru Profil kesim lazeriniz sayesinde yeni uygulamalar olusturabilir veya mevcut olanlari
iyilestirebilir, yeni endUstriyel sektérlere girebilir ve karliliginizi arttirabilirsiniz.

Durma HD-TC Compact Profil Kesim Lazer ile;

e Zamandan tasarruf edin, bilesen sayisini azaltin,
¢ Daha hassas ve montaji daha hizli ve kolay profiller isleyin,
e Parcanizi tek bir program, tek bir islem adimi ile tek bir “COMPACT” makinada tamamlayin.



Teknik Ozellikler

Kapasite

Maks. Boru Capi @170 mm
Maks. Kare Profil Olgiisii 120 x 120 mm
Maks. Dikdortgen Profil Olgiisi 150 x 100 mm
Min. Boru Capi 20 (12 Manuel) mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6500 mm
Min. Fire Uzunlugu 145 mm
Bosaltma Uzunlugu 4500 / 6000 mm
Maks. Malzeme Agirlig 37.5 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirhigi 210 kg
Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Oval kg
Ayna Ekseninin Yuksekligi 1150 mm
Dinamik

X Eksen 60 m/dk
Y Eksen 60 m/dk
Z Eksen 30 m/dk
A Eksen 840 °ls

Hassasiyet*

Pozisyonlama Hassasiyeti +0.02 mm
Kesim Hassasiyeti +0.20 mm
Kapasitif Sensor ile Profil Merkezi Arama Evet

Kontrol Unitesi

CNC SINUMERIK; 840D SL; NCU 720.3PN
PC: PCU50.3 19" Touch panel

*Parga Uzerinde maksimum kesim hassasiyeti profilin tipine ve tretim sekline baghdir. Verilen deger 1m.

mesafedeki degerdir.



HD-TC 60220 & HD-TC 80220

LAZER PROFIL & BORU KESIM MAKINESI

Cift yonlU bosaltma 6zelligi

Yari otomatik ytkleme (@220 mm), tam otomatik yUkleme (8170 mm)
@220 mm boru profil,

160x160 mm kare profil,

200x100 mm dikdortgen profile kadar kesim yapabilme imkani.

Otomatik bosaltma sistemi, kesilen pargalari boylarina gére ayri yerlere istifeme prensibine uygun olarak tasarlanan, iki yonlu
galisan bir sistemdir. On tarafinda konveyor arka tarafinda ise bosaltma kovasi vardir. Kullanici tercihine gére boy, tip ve sekil
ayrimi yapllarak kesilen pargalarin her iki tarafa da dustrtimesi mimkundur.

Otomatik yUkleme sistemi, demet halinde ytklenen malzemeleri birer birer alip boy 6lgimuU yaptiktan sonra kesim
hattina getirme prensibine uygun olarak tasarlanmistir. Makine i¢indeki kesim devam ederken siradaki malzeme
kesim hattina yUklemeye hazir konuma getirilir.

Otomatik yukleme @170 mm ye kadar olan profiller igin kullanilir. Yari otomatik yukleme sistemi, @#12-220 mm araligindaki profil-
le igin kullanima uygundur. Uzerinde bulunan 8 adet tasima ¢enesine profiller manuel olarak yUklenir, sistem makineye yikleme
islemini boy 6lcUminu de yaparak otomatik olarak gerceklestirir.



Maks. Boru Capi

Maks. Kare Profil Olgtisti

Maks. Dikdértgen Profil Olgist

Min. Boru Capi

Otomatik Yikleme igin Maks. Boru Capi
Otomatik Yiikleme Igin Maks. Profil Olgiisti
Maks. Malzeme Uzunlugu

Otomatik Yikleme igin Min. Malzeme Uzunlugu
En Son Kalan Par¢a Uzunlugu

Bosaltma Uzunlugu

Maks. Malzeme Agirligi (kg/m)

Maks. Malzeme Agirigi (Tam Boy)
Yiklenebilecek Maks. Balya Agirligi

Profil Tipleri

Acik Profil Tipleri

@220
160 x 160
200 x 100
20 (12 elle yukleme)
@170
150 x 100, 120 x 120
6500 / 8500
3000
150
4500 / 6000
52
310
3000
Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik
C, UL

I Onden Zincirle Yilkleme - Yari Otomatik (> @170 Profiller icin)

8 adet profil tek seferde zincire yuklenebilir.

Farkli tip profiller tek seferde ytklenebilir. (Parca program listesindeki sira ile)

12 - @220 araligindaki boru ve profiller ytklenebilir.

Profil kesim hattinda yuklendikten sonra profil boyu otomatik olarak él¢ulur

Sdrlcu Ayna

2+2 seklinde birbirinden badimsiz ¢alisan 4 genesi sayesinde degisik kesitlerdeki profilleri kavrayabilir.

Profilin et kalinidina gére sikma basincini otomatik olarak ayarlar.
Cene pozisyonunu dlgerek hizli ve glvenilir sikma islemine olanak verir.

Sikma araligi: @20-0220 (@12 opsiyonel)

Teknik Ozellikler

mm



I Kontrol Unitesi

Sinumerik 840DSL CNC kontrol, bilgisayara entegre galisan
verimli bir 64-bit mikro islemci sistemidir. Kontrol Unitesi tim
standart kesim uygulamalari igin bir Durma operatér ara ylzu
ve tam bir kesim veri tabanina sahiptir. Veri tabani yaygin
kullanilan kalinlk araliklari ve standart malzemeler (celik,
paslanmaz celik, aliminyum) icin kesim parametreleri icerir.
Operatdr bu referans degerlerini baz alarak, farkli malzeme
tUrleri icin kesim Kkalitesini kolaylikla gelistirebilir.

I Helisel Kremayer Tahrik Sistemi

Eksen hareketleri kremayer sistemi ile yapilir. Motor ve pinyon
disli sistemi arasinda bosluksuz reduktor kullanildigindan
Olcllerde sapma yasanmaz. Ylksek hassasiyette islenen
helis digliler sayesinde cok yulksek ivmelenme (10 m/s?),
yuksek hareket hizi (100 m/dk.) ve pozisyonlama toleransi
(0,05 mm) degerlerine ulasilir.

Uriin Tanimi YLR/YLS-1000 YLR/YLS-2000 YLR/YLS-3000 YLR/YLS-4000
Mevcut Calisma Modu CW, QCW, SM

Polarizasyon Random

Cikis Guct 100-1000 w 200-2000 w 300-3000 w 400-4000 w
Dalga Boyu Emisyonu 1070 -1080nm

Besleme Lif Capi Single Mod, 50, 100, 200, 300um

Mevcut Opsiyonlar: Dahili baglanti, dahili 1x2 1sin anahtari,

Yardimci Secenekler ] ) - A
I¢ 50:50 1sIn filtreleme, Harici 1x4 veya 1x6 1sin degisim anahtari

Yazilim Standart: LazerNet, Dijital /0, Analog Kontrol llave Segenekler: DeviceNet veya Profibus

Uriin (Kesme Kapasitesi)* 1.0 kW 2.0 kW 3.0 kW 4.0 kW
Siyah Sac (S235) 10 mm 10 mm
Paslanmaz Celik (304) 2mm 5 mm 6 mm 6 mm
Aliminyum (5083) 3 mm 6 mm 8 mm 8 mm

* Standart kesim parametreleridir.

I Diisiik isletim Maliyetleri

DusUk enerji tuketimi

Parca basina dustk maliyet

Bakim gerektirmeden kullanim

Moddler tasarim, hizli devreye alma

Kompakt, saglam ve kolay kullanim
' Genis Urtn yelpazesi
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I Cad/Cam Yazilim Lantek - Metalix

Kesim geometrisi, hizi, zamani ve bostaki hareketlere bagl olarakkesim gucu kontrol edilir.

Kapall Cevrim galisma 6zelligi.

Opsiyonel fonksiyonlar.

6 MB genisletilmis kullanici hafizasi ve USB harici bellek secenegi.

Gelismis optimizasyonlar: ayarlar optimizasyonu.

En hizh kesim ve bosta hareket yolu hesaplanmasi. sayesinde kesme kafasi seramik parcanin korunmasi, sac
deformasyonunun énlenmesi.

Gercek tip yazi stilleri: isletim sistemi tarafindan desteklenen yazilar kesilecek malzemeye dogrudan uygulanabilmektedir.
Kesme yonU, saat yonU ya da tersi olabilir.

Gelismis kdse uygulamalari mikemmel kdseler ve kaliteli kesim saglar.

Ortak Kesim: Bu 6zellik 6zellikle kalin levhalar igin kullanishdir ve kesme boyunca delik delme inhtiyacini azaltir.
Otomatik giris noktasi

Tam otomatik kesim

Z-eksen kontrolu

I Sogutucu ‘

Sogutucu, lazer guc kaynaginin, kesim kafasindaki optikle- N
rin ve lineer motorlarin sogutmasini saglayan cihazdir.
Su bazli bir sogutma sistemine sahiptir.

Cift devreli sistem sayesinde optiklere ve lazer gl kay-
nagina ihtiyaclari olan farkli sicakliklarda sogutma suyu
gonderilir.

STEITEFETeey

/

I Filtre

emerek saglikli bir calisma ortami saglar. Titresimli toz topla-
ma filtresi tam otomatiktir. Kesime baglandiginda otomatik
olarak calisir. Filtre kartuslar, entegre fan motor grubu ve
jet-pulse (geri Ufleme) temizleme sistemi ile kompakt bir Gni- Cm
tedir.

Kesim esnasinda olusan duman, toz ve kuguk partikulleri 'j‘J -

ary

2
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T
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Sound Level dB (A)

DusUk ses seviyesi Filtreler ve toz kovasi mekanizmasina kolay erisim

1 DURMA



2D ve 2.5D KESME KAFASI

IYeni Nesil Verimli Kesme Kafalari

2D lazer kesim sistemleri icin, LightCutter 2.0 kesme kafasi, verimli ve uygun maliyetli lazer kesim i¢in mikemmel ¢ézUmddr.
Yeni nesil Light Cutter ailesi, 4 kW’a kadar olan orta glgcteki kesim uygulamalari igin tasarlanmistir ve tim metaller icin - 6zel-
likle yumusak celik, paslanmaz ¢elik ve aliminyum - ylUksek kesim kalitesiyle 6n plana ¢ikar.

Otomatik odak ayari sayesinde, kesme kafasi 3G’ye kadar olan ivmelenmelerde bile hassas ve kararli ¢alisir.
Ayarlanan odak pozisyonunun kesme kafasinin énandeki gosterimi kullanimi ¢ok kolaylastirir. LightCutter 2.0 Motorlu kesme
kafasinin otomatik odak ayari ¢alisma araligi 23 mm genigliktedir.

Esnek tasarimlari ile kesme kafalarinin 2D ve 2.5D modelleri mevcuttur:
2D versiyon diz kesim ve basit boru ve profil kesim sistemlerine entegrasyon igin uygun olsa da, 2.5D versiyon profes-
yonel formlu uygulamalarda oldugu kadar profesyonel boru ve profil kesim sistemlerinde de kullanim igin idealdir. 2.5D

kesme kafasinin alt bélimuUnin ince tasarnmi ile, 45 dereceye kadar kesim acisina sahip borular, profiller ve serbest bicimli
parcalar Gzerinde bile karmasik kesimler saglar.

Dz Kesim (2D) Acili Kesim (2.5D)

D QBH D QBH
ﬂ‘nﬂ‘ﬁ

LightCutter 2.0
Motorlu

DURMA



Boru — Profil Kesim Teknik Ozellikleri

Maksimum boru ¢api (mm) @220
Maksimum kare profil 6lgtist 160x160
Maksimum dikddrtgen profil dlgtist (mm) 200x100
Min. Boru ¢api (mm) @20 (D12 Ops.)
Maks. Profil uzunlugu (mm) 6500/8500
Min. profil uzunlugu (otomatik yikleme igin) 3000
Maks. Profil agirhdi (kg/m) 75
Maks. Malzeme kalinligr (mm) (2 kW igin) 8

Min. Malzeme kalinligi (mm) 0,8
Otomatik yikleme Evet
Otomatik bosaltma Evet
Kesme kafasi 2D (2.5D Ops.)
Ayna Adedi 1
Merkezleme aynasi Evet

En son kalan par¢a uzunlugu (mm) 145
Sirucu aynasi lineer hizi (m/dk.) 60
Sirucu aynasi lineer ivmelenmesi (m/s?) 10
Hassasiyet (mm) +0,20
Tekrarlama hassasiyeti (mm) +0,05
Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik
Acik Profil Tipleri C,U,L

Konveydrli otomatik bosaltma sistemi ile 6m uzunluga kadar boru
ve profiller tahliye edilir.




I Otomatik Yukleme Sistemi

istiften tek tek alinan profiller zincirle boy élgme sistemine
iletilir. Boy 6lcUimuU yapildiktan sonra tutucu ceneler profili
hidrolik ayna eksenine tasir. Kesim iglemi yapilirken bir
sonraki profil cenelere gelir ve bekler. Boylece zaman kaybi
en aza indirilmis olur.

I Profil Transfer Sistemi

Profil transfer sistemi profillerin kesim hattina dogru pozis-
yonda aktariimasini saglar.

I Zincir Transfer Sistemi

Kesilecek olan paslanmaz, aluminyum ve piring vb. profil ve
borularin gizilmeden yutklenmesi prensibine uygun olarak
zincir transfer sistemi kullanilir.

I Otomatik Yikleme Tutucu Sistemi

YUkleme sisteminden gelen profil otomatik sekilde kesim
boélgesine alinir ve merkezlenir.




I Profil Boyu Olcme

Uzerindeki servo motorlu élcme sistemiyle yiiklenen profilin
boyu élculdr ve veri sisteme goénderilir.

I Hidrolik Profil Tutucu Unite

2+2 seklinde birbirinden bagimsiz calisan 4 cenesi
sayesinde degisik kesitlerdeki profilleri kavrayabilir. Profilin
et kalinh@ina goére hidrolik stkma basincini otomatik olarak
ayarlar.

I Z Eksen

Z eksen yuksek dinamik perfomansi ile daha hizli kesimler
yapmaya olanak saglar.

Otomatik fokuslamali lazer kafasi kesim éncesi hazirlik
asamasinda zaman kaybini ortadan kaldirir.

I Profil Destek sistemi

4 adet destek kolu profilin yliklenmesi esnasinda profil lgu-
sune goére servo motor ile otomatik olarak gereken yutksekli-
ge gelerek profilin hidrolik ayna ile ayni eksende ytklenmesi
saglar.

1. destek kolu Uzerine bagl merkezleme mekanizmasi profili
tam olarak ayna ekseni konumuna getirir.

Hidrolik ayna profili X1 ekseninde ileri dogru strdikge des-
tek kollar sirasiyla birbirinden bagimsiz sekilde asagiya
dogru kapanarak hidrolik aynanin énint acar.




I Merkezleme Aynasi

Kesim hassasiyetini elde edebilmek icin kesim kafasina
en yakin pozisyonda profili merkezler. Surtct ayna ile
senkronize sekilde déner. 4 gene profil gelmeden énce agik
pozisyonda bekler, profil sdrdldikten sonra otomatik olarak
kapanir.

I Profil Merkezleme Mekanizmasi

Profil, birinci yukleme kolu Uzerindeki merkezleme mekaniz-
masl yardimiyla ayna eksenine getirilerek merkezleme ayna-
sina surdldr.

I Dikis Algilama Sensori

HD-TC makinelerine eklenen Kamerali Dikis Algilama sen-
sorU boru yada profil makineye ytklendiginde dikisli ylzeyi
algilar ve operatore kesim deliklerini istedigi agida déndure-
bilme 6zelligi sunar.

I Lazer Sensorli Merkezleme Sistemi

HD-TC Makinelerinde yeni eklenen lazer sensorlu merkez-
leme opsiyonu ile kesim esnasinda veya 6ncesinde profilin
ebat ve duzensiz yapisini sensorler yardimi ile kontrol edile-
rek kesilecek olan i¢ bosaltmalarin istenen noktada olmasi
saglanir.

{iil
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I Capak Onleme Sistemi

Capak onleme sistemi, kesim aninda ¢ikan arklarin profilin
kars! ylUzeyine yapismasini engellemek amaciyla kullanil-
maktadir. Profilin i¢ ylUzeyine yapisan capaklar hem kesim
kalitesini bozmakta hem de bazi is pargalarinda i¢ ylzeyine
fazladan temizleme islemi yapilimasina neden olmaktadir.
TUm bu olumsuzluklar kesim aninda bu sistem ile engelle-
nebilmektedir.

I 2.5 D Acili Kesim (Opsiyon)

Boru ve profillerin kaynakli birlestirmelerinde gerekli olan
aclil yuzeyleri elde etmek icin HD-TC makinelerinde mu-
kemmel 2.5 D kesim opsiyonu entegrasyonu.

12 — 220 mm ¢ap ve 8 mm kalinliga kadar boru ve profiller-
de O - 45° yUksek hizl ve kaliteli agili kesim imkani.

I Otomatik Bosaltma Sistemi

Kesilen boru ve profillerin uzunlugu 800 mm den daha kisa
ise kiliclik parca toplama arabasina distralr.

Kesilen boru ve profillerin uzunlugu 800 mm den daha
uzun ise bosaltma unitesi otomatik olarak parcay alir ve
tahliye eder.




AKILLI PROFIL SEKIL ALGILAMA

Simetrik olmayan 6zel profilleri otomatik olarak yukleme bir cok kullanicinin ortak sorunudur. Bu sorunu Durma Akilli Profil
Sekil Algilama Sistemi ile ortadan kaldirdik. Tim profilleri otomatik yUklemek artik ¢cok daha kolay ve sorunsuz. Durma profil
kesim fiber lazeri, tam otomatik profil kesimini basitlestirir.

Artik 6zel sekilli profilleri otomatik olarak kolaylikla yukleyebilirsiniz ki bu énceden profillerin 6zel geometrileri nedeniyle
mumkuan degildi.

Tam Otomatik Yilkleme & istifleme

Profilleriniz kesim islemlerinden sonra paketlemeye hazir. Durma, gelistirdigi otomatik Bosaltma ve Istifleme Sistemi
sayesinde, makinada kestiginiz profillerin ebatlarina bagl olarak bir araya istiflenmesini saglayarak olusabilecek zaman
kayiplarinin ve fazladan iscilik masraflarinin éntine gecer.




Yerlesim Plani (6 m Konveyorli Bosaltma Sistemi)
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CNC BUKUM MERKEZI PANC PRES

KOMBINE MAKAS REDUKTORLU GiYOTIN MAKAS



DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

PROFIL BORU KESME MAKINASI FIBER LAZER

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSE KESME MAKINASI



Her Zaman Hizl Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda bulunan sarf
yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa slUrede temin edecegimizi garanti ediyoruz. Konusunda uzman ve
deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek igin her zaman hazirdir. Cesitli egitimler ve uygulamalarla
zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj saglayacaktir.

Yy e e

Yedek Parca

DURMA

Cozim Merkezi

s -
Satis Sonrasi Hiz- Servis
metler Anlasmalari

_\_I_H'r

Yazilim Esnek Cozlim
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DURMA

HD-TC s

Lazer Boru ve Profil Kesme

Durmazlar Makina San. Tic. A.S. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Yil Bulvari Niliifer-Bursa / Turkiye
P:+90 224 21918 00

F:+90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlam [=];
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