Kazandiran Gug

H D -TC SERISi

Lazer Boru ve Profil Kesme

Kullanimi Kolay
Yuksek Kalite Kesim
Dusuk Enerji Tuketimi
Hizli

Verimli

Kazandiran
Ergonomik

b soikeA 1|

w urmaziarm




DURMA «azandiran Guc

@dur‘mazlam

Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Yiksek performansli, hizli, uzun émurlt ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis mudhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi
karsilayacak sekilde Ar-Ge Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde dinyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla ddnyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknoloijili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markaslyla
dinya pazarlarina sunmaktadir.

Yiksek teknoloji,
modern Uretim
hatlar

Kaliteli, ' “ AR-GE merkezinde
Ust segment gelistirilen kusursuz
komponentler : makineler



HD-TC

LAZER PROFIL VE BORU KESME

DURMA HD-TC 60170 fiber lazer makinesi, boru (maksimum cap 170 mm) ve profil (maksimum kare 120x120
mm, dikdértgen 150x100 mm) malzemelerin kesiminde kullanilan “ yiksek hizli “ 2D kesim tezgahidir. 3 kW’a
kadar lazer kesim gucu kullanarak, 0.8 mm ile 8 mm arasi kalinliklarda boru ve profil malzeme kesilir.

Hareketli eksenler, bakim gerektirmeyen, dinamik ve yuksek performansli AC servo motorlar araciligiyla ¢alisir.
Lazer kesimi sirasinda ortaya ¢ikan tozlarin vakumlanip toz toplama filtresine goénderilmesi icin emis sistemi
kullanilir. Otomatik boru ve profil yikleme sistemi, malzemeyi kesime hazirlama zamaninin azaltiimasi, otomatik
boru ve profil bosaltma sistemi kesilen malzemelerin makineyi durdurmadan toplanmasi prensibine uygun olarak
tasarlanmistir. Makinenin kompakt yerlesimi sayesinde daha az yer kullanilarak ve daha az islem yapilarak tim
boru ve profil yukleme/kesim/bosaltma aksiyonlari gerceklestirilir.

Kolay Ergonomik Verimli Hizh Giivenilir
Kullanim Marka
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I Kontrol Unitesi

Sinumerik 840DSL CNC kontrold, bilgisayara entegre ¢alisan
verimli bir 64-bit mikro islemci sistemidir. Kontrol Gnitesi tim
standart kesim uygulamalari igin bir Durma operatér ara ytzU
ve tam bir kesim veri tabanina sahiptir. Veri tabani yaygin
kullanilan kalinlk araliklari ve standart malzemeler (celik,
paslanmaz celik, aliminyum) icin kesim parametreleri icerir.
Operatdr bu referans degerlerini baz alarak, farkli malzeme
turleri icin kesim Kkalitesini kolaylikla gelistirebilir.

I Helisel Kremayer Tahrik Sistemi

Eksen hareketleri kremayer sistemi ile yapilir. Motor ve pinyon
disli sistemi arasinda bosluksuz reduktor kullanildigindan
Olcllerde sapma yasanmaz. Ylksek hassasiyette islenen
helis digliler sayesinde cok yulksek ivmelenme (10 m/s?),
ylksek hareket hizi (100 m/dk.) ve pozisyonlama toleransi
(0,05 mm) degerlerine ulasilir.

Uriin Tanimi YLS-1000 YLS-2000 YLS-3000
Mevcut Calisma Modu CW, QCw, SM

Polarizasyon Random

Cikis Giicii 100-1000 w 200-2000 w 300-3000 w
Dalga Boyu Emisyonu 1070 -1080nm

Besleme Lif Capi Single Mod, 50, 100, 200, 300um

Mevcut Opsiyonlar: Dahili baglanti, dahili 1x2 1sin anahtari,

Yardimci Secenekler . 3 o oc
I¢ 50:50 1sIn filtreleme, Harici 1x4 veya 1x6 1sin degisim anahtari

Yazilim Standart: LazerNet, Dijital I/0, Analog Kontrol ilave Secenekler: DeviceNet veya Profibus

Uriin (Kesme Kapasitesi) YLS 1000 (1kW) YLS 2000 (2kW) YLS 3000 (3kW)
Siyah Sac 4 mm 8 mm 10 mm
Paslanmaz Celik 2mm 5mm 6 mm
Aliiminyum (AIMg3) 3 mm 6 mm 8 mm

* Standart kesim parametreleridir.

I Diisiik isletim Maliyetleri

DusUk enerji ttketimi

Parca basina dustk maliyet

Genis ¢alima mesafesi icinde kicuk odak
1 Bakim gerektirmeden kullanim
© Moddler tasarim, hizli devreye alma
= Kompakt, saglam ve kolay kullanim

DURMA

I Cad/Cam Yazilim Lantek - Metalix

Kesim geometrisi, hizi, zamani ve bostaki hareketlere bagl olarakkesim gicu kontrol edilir.

Kapali Cevrim ¢alisma 6zelligi.

Opsiyonel fonksiyonlar.

6 MB genisletilmis kullanici hafizasi ve USB harici bellek segenegi.

Gelismis optimizasyonlar : ayarlar optimizasyonu.

En hizl kesim ve bosta hareket yolu hesaplanmasi. sayesinde kesme kafasi seramik parcanin korunmasi, sac
deformasyonunun énlenmesi.

Gercek tip yazi stilleri: Isletim sistemi tarafindan desteklenen yazilar kesilecek malzemeye dogrudan uygulanabilmektedir.
Kesme yonU, saat yonU ya da tersi olabilir.

Gelismis kose uygulamalar mikemmel kdseler ve kaliteli kesim saglar.

Ortak Kesim: Bu 6zellik 6zellikle kalin levhalar igin kullanishdir ve kesme boyunca delik delme ihtiyacini azaltir.
Otomatik giris noktasi

Tam otomatik kesim

Z-eksen kontrolu

I Sogutucu

Sogutucu, lazer guc kaynaginin, kesim kafasindaki optikle-
rin ve lineer motorlarin sogutmasini saglayan cihazdir.

Su bazli bir sogutma sistemine sahiptir.

Cift devreli sistem sayesinde optiklere ve lazer guc kay-
nagina ihtiyaclari olan farkl sicakliklarda sogutma suyu
gonderilir.

I Filtre

Kesim esnasinda olusan duman, toz ve kuguk partikulleri
emerek saglikl bir calisma ortami saglar. Titresimli toz topla-
ma filtresi tam otomatiktir. Kesime baslandiginda otomatik
olarak calisir. Filtre kartuslari, entegre fan motor grubu ve
jet-pulse (geri Ufleme) temizleme sistemi ile kompakt bir Gni-
tedir.
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LIGHTCUTTER 2.0 MOTOR KESME KAFASI

I YENI NESIL VERIMLI KESME KAFALARI

2D veya 3D agll lazer kesim sistemleri olsun, LightCutter 2.0 kesme kafasi, verimli ve uygun maliyetli lazer kesim i¢in mu-
kemmel ¢6zUmdur. Yeni nesil Light Cutter ailesi, 4 kW’a kadar olan orta gucteki kesim uygulamalari i¢in tasarlanmistir ve tim
metaller icin - 6zellikle yumusak celik, paslanmaz ¢elik ve aliminyum - ylksek kesim kalitesiyle 6n plana ¢ikar.

Otomatik odak ayari sayesinde, kesme kafasi 3G'’ye kadar olan ivmelenmelerde bile hassas ve kararl galigir.
Ayarlanan odak pozisyonunun kesme kafasinin éndndeki gosterimi kullanimi ¢ok kolaylastirir. LightCutter 2.0 Motorlu kesme
kafasinin otomatik odak ayari galigsma araligi 23 mm genigliktedir.

Esnek tasarimlari ile kesme kafalarinin 2D ve 3D modelleri mevcuttur:

2D versiyon duz kesim ve basit boru ve profil kesim sistemlerine entegrasyon icin uygun olsa da, 3D versiyon profesyonel
formlu uygulamalarda oldugu kadar profesyonel boru ve profil kesim sistemlerinde de kullanim icin idealdir. 3D kesme ka-
fasinin alt bolumuntn ince tasarimi ile , 45 dereceye kadar kesim agisina sahip borular, profiller ve serbest bigimli pargalar

Uzerinde bile karmasik kesimler saglar.

I Verimli & Giivenilir I Kullanim Kolayhgi

Para kazanmak icin mikemmel ¢6zim

Cok yuksek kesim hizi ve kaliteli kesim kenari

Yuksek izolasyon korumali optik yapisi

Sicaklik, 1sin geri yansima ve hassas sac takip mesafesi
kontrolt

I Esnek

TUm uygulamalar i¢cin musteri odakli ¢ézim

Duz ve acili baglanti imkani

Farkli fiber kablo soket baglanti tipleri (QBH,D,vb...)
Motorlu veya Manuel odak ayari

Odak pozisyonu kolay ayari

Hizli degisebilen koruma cami kartusu (ilave ekipman
ihtiyaci olmadan)

Kolimatér lens modulinde ilave koruma cami

ince ve saglam tasarm

Duz Kesim (2D)

QBH

H

LightCutter

3 kW’ya kadar

LightCutter 2.0
Motorlu

4 kW’ya kadar

uygulamalar

fiber soket

lazer glcu

Acili Kesim (3D)

QBH

D
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LightCutter 3D

3 kW’ya kadar

LightCutter 2.0
Motorlu

4 kW’ya kadar
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TEKNIK DATA
75 mm 100 mm CCIRET 100 mm 100 mm
100 mm odak mesafesi
100 mm
125 mm
e 150 mm Lens odak mesafesi 150 mm 150 mm
150 mm 200 mm
200 mm
0.16 - FC75,
0.12 - EC100 0.12 - FC100 0.12 - FC100 0.12-FC100
75 X 69 mm 130 x 69 mm Olgtiler 75 X 69 mm 130 x 69 mm
min. 3.3 kg min. 4.0 kg Agirlik min. 3.3 kg min. 4.0 kg
23 mm Odak kurs mesafesi 23 mm

+3 mm /-5 mm

25 bar

(+11 mm /-8 mm)

25 bar

Maks. Kesme gaz basinci

+3 mm /-5 mm

25 bar

(+11 mm /-8 mm)

25 bar



I Otomatik Yiikleme Sistemi

istiften tek tek alinan profiller zincirle boy dlgme sistemine
iletilir. Boy 6lcimU yapildiktan sonra tutucu ceneler profili
hidrolik ayna eksenine tasir. Kesim islemi yapilirken bir
sonraki profil cenelere gelir ve bekler. Boylece zaman kaybi
en aza indirilmis olur.

I Profil Transfer Sistemi

Profil transfer sistemi profillerin kesim hattina dogru pozis-
yonda aktariimasini saglar.

I Zincir Transfer Sistemi

Kesilecek olan paslanmaz, aluminyum ve piring vb. profil ve
borularin cizimeden yUklenmesi prensibine uygun olarak zincir
transfer sistemi kullanilir.

I Otomatik Yiikleme Tutucu Sistemi

YUkleme sisteminden gelen profil otomatik sekilde kesim
boélgesine alinir ve merkezlenir.

I Profil Boyu Olgme

Uzerindeki servo motorlu élcme sistemiyle yiiklenen profilin
boyu délculur ve veri sisteme génderilir.

I Hidrolik Profil Tutucu Unite

2+2 seklinde birbirinden bagmsiz calisan 4 c¢enesi
sayesinde degisik kesitlerdeki profilleri kavrayabilir. Profilin
et kalinhgina gore hidrolik sikma basincini otomatik olarak
ayarlar.

I Z Eksen

Z eksen yuksek dinamik perfomansi ile daha hizli kesimler
yapmaya olanak saglar.

Otomatik fokuslamali lazer kafasi kesim 6éncesi hazirlik
asamasinda zaman kaybini ortadan kaldirir.

I Profil Destek sistemi

4 adet destek kolu profilin yiklenmesi esnasinda profil 8lgu-
sline goére servo motor ile otomatik olarak gereken yuksekli-
ge gelerek profilin hidrolik ayna ile ayni eksende ytklenmesi
sadlar.

1. destek kolu Uzerine bagli merkezleme mekanizmasi profili
tam olarak ayna ekseni konumuna getirir.

Hidrolik ayna profili X1 ekseninde ileri dogru strdikce des-
tek kollar sirasiyla birbirinden bagimsiz sekilde asagiya
dogru kapanarak hidrolik aynanin énint acar.




I Merkezleme Aynasi

Kesim hassasiyetini elde edebilmek icin kesim kafasina
en yakin pozisyonda profili merkezler. Surct ayna ile
senkronize sekilde déner. Her biri bagimsiz 4 genesi profil
gelmeden &nce gereken pozisyona otomatik olarak getirilir.

I Profil Merkezleme Mekanizmasi

Profil, birinci yukleme kolu Uzerindeki merkezleme mekaniz-
mas! yardimiyla ayna eksenine getirilerek merkezleme ayna-
sina surdldr.

I Dikis Algilama Senso6ri

HDTC makinelerine eklenen Kamerali Dikis Algilama sensorU
boru yada profil makineye yUklendiginde dikisli ylzeyi algilar
ve operatore kesim deliklerini istedigi acida déndurebilme
6zelligi sunar.

I Lazer Sensorlii Merkezleme Sistemi

HDTC Makinelerinde yeni eklenen lazer sensorlu merkez-
leme opsiyonu ile kesim esnasinda veya 6ncesinde profilin
ebat ve dlzensiz yapisini sensorler yardimi ile kontrol ede-
rek kesilecek olan i¢ bosaltmalarin istenen noktada olmasini
saglar.

DURMA

I Capak Onleme Sistemi

Capak onleme sistemi, kesim aninda cikan arklarin profilin
karsl yUzeyine yapismasini engellemek amaciyla kullanil-
maktadir. Profilin i¢ ylUzeyine yapisan gapaklar hem kesim
kalitesini bozmakta hem de bazi is pargalarinda i¢ ylzeyine
fazladan temizleme islemi yapiimasina neden olmaktadir.
TUm bu olumsuzluklar kesim aninda bu sistem ile engelle-
nebilmektedir.

I 2.5 D Acili Kesim (Opsiyon)

Boru ve profillerin kaynakli birlestirmelerinde gerekli olan
acil ylzeyleri elde etmek igin HD-TC makinelerinde mu-
kemmel 2.5 D kesim opsiyonu entegrasyonu.

12 — 170 mm ¢ap ve 8 mm kalinliga kadar boru ve profiller-
de 0 - 45° yuksek hizli ve kaliteli acili kesim imkani.

I Otomatik Bosaltma Sistemi

Kesilen boru ve profillerin uzunlugu 800 mm den daha kisa
ise kiicUk parca toplama arabasina dusuruldr.

s ingen

Kesilen boru ve profillerin uzunlugu 800 mm den daha
uzun ise bosaltma Unitesi otomatik olarak parcayi alir ve
tahliye eder.

DURMA



Slaril — =i (st T e Yerlesim Plani (6 m Konveydrlt Bosaltma Sistemi)

Maksimum boru ¢api (mm) @170
Maksimum kare profil 6lgts 120x120 g
N
[==}
Maksimum dikdortgen profil dlgtist (mm) 150x100
Min. Boru ¢api (mm) @20 (212 Opsiyon)
Maks. Profil uzunlugu (mm) 6500
Min. profil uzunlugu (otomatik yiikleme igin) 3000 i = e s
6000 6500
. < - SOSALTIA ALANI UNLOADING ARER H OTOMATIK YUKLEME ALANI / AUTOMATIC LOADING AREA 1 o
Maks. Profil agirhgi (kg/m) SIS - o - ‘
Maks. Malzeme kalinligr (mm) (2 kW igin) 8 T bt s
A " i §
Min. Malzeme kalinligi (mm) 0,8 ﬂ T = ——
< E ; —— —— Ersioline)
) . R SOGUTUCU (LAZER IGIN)
Otomatik ylikleme Evet S = ﬁ it
, e T n e NS v = el
Otomatik bosaltma Evet ‘ = — S o y—
= fucirecsil
A4 -4 5} W | o] i ;
Kesme kafasi 2D o EeraaN ‘
§
Ayna Adedi 1 B ——
493 18500
Merkezleme aynasi Evet
En son kalan par¢a uzunlugu (mm) 145
Sirucu aynasi lineer hizi (m/dk.) 90
Surdcu aynasi lineer ivmelenmesi (m/s?) 10 . . .
Yerlesim Plani (4 m Bosaltma Sistemi)
Hassasiyet (mm) +0,20
Tekrarlama hassasiyeti (mm) +0,05
Profil Tipleri Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik &
[==]
C, U, L
B saroronm
"OPTIONAL*
6500
f OTOMATIK YOKLEME ALANI AUTOMATIC LOADING AREA !
BOSALTMA ALANI / UNLOADING AREA FILTRE
- e — ‘ <
hod i 9
H - _,.35 -
x
‘ N
‘ L = T ELEKTRIK PANOSU
§ E Z—HAH:—\ i _” . _” 1 SOGUTUCU (LAZER ICIN)|
: M |"I ® CHILLER (FOR LASER)
AL i
. [m] ] — i
= I | o
W w W W | =l
§ 'CONTROL PANEL.
GALISMA ALANI / WORKING AREA
Konveyorlli otomatik bosaltma sistemi ile 6m uzunluga kadar boru o o0
ve profiller tahliye edilir.
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SiZE OZEL COZUMLER

T
Fason Sac Kesim Merkezleri

DURMA

Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda bulunan sarf
yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa sUrede temin edecegimizi garanti ediyoruz. Konusunda uzman ve
deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek icin her zaman hazirdir. Cesitli egitimler ve uygulamalarla
zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj saglayacaktir.
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DURMA

Buguin, Yarin ve Daima Sizinle..

H D -TC SERISI

Lazer Boru ve Profil Kesme

Durmazlar Makina San. Tic. A.$. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.
OSB 75. Yl Bulvari Niltfer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlam [a]:
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