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DURMA HD-TC LAZERINDE PROFILLERIN KAYNAKLARI

DAHA MASRAFSIZ

HD-TC makineleri, Acil Kesim ( 0 - 45° ) ve 8 mt Tam Otomatik YUkleme-Bosaltma
opsiyonlari ile musterilerine komple ¢6zUm sunuyor.

Avantajlari

Boru ve profillerin kaynakli birlestirmelerinde gerekli olan acil ylzeyleri elde etmek icin HD-TC makinelerinde mikemmel
2.5D kesim opsiyonu entegrasyonu.

12 - 170 mm cap ve 8 mm kalinliga kadar boru ve profillerde 0 - 45° yiksek hizli ve kaliteli acili kesim imkan.
Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada gibi Ulkelerdeki 8 metre standart profil boyu kesim ihtiyacini karsilamak icin
HD-TC makinelerinde 8 metre profil yikleme ve bosaltma opsiyonu.

8500 mm uzunluktaki boru ve profillerin, otomatik yukleme ve bosaltma Uniteleri ile kesim hattina birer birer alinabilmesi
ve kesimden sonra tahliye edilmesi.
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Merkezleme Aynasi

Kesim hassasiyetini elde edebilmek icin kesim kafasina
en yakin pozisyonda profili merkezler. Strlcl ayna ile
senkronize sekilde doner. Her biri bagimsiz 4 cenesi
profil geldikten sonra gereken pozisyona otomatik
olarak getirilir.

Dikis Algilama Sensori

HDTC makinelerine eklenen Kamerall Dikis Algilama
sensoru boru yada profil makineye yUklendiginde dikigli
yUzeyi algllar ve operatdr kesim deliklerini istedigi acida
dondurebilme ozelligi sunar.

Lazer Sensorli Merkezleme Sistemi

HDTC Makinelerinde vyeni eklenen lazer sensorlU
merkezleme opsiyonu ile kesim esnasinda veya dnce-
sinde profilin ebat ve diizensiz yapisini sensorler yardimi

ile kontrol ederek kesilecek olan i¢c bosaltmalarin
istenen noktada olmasini saglar.

Capak Onleme Sistemi

Capak 6nleme sistemi, kesim aninda c¢ikan arklarin
profilin karsi ylzeyine yapismasini ve fazladan temizle-
me islemini yapiimasini engellemek amaciyla kullanil-
maktadir.
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