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Als Gesamtlieferant fur die Blechbearbeitungsindustrie mit
nahezu 60 Jahren Erfahrung, versteht und erkennt Durma die
Herausforderungen, Anforderungen und Erwartungen der
Branche. Wir bemUhen uns, die immer hdheren Anforderungen
unserer Kunden durch kontinuierliche Verbesserung unserer
Produkte und Prozesse bei der Erforschung und Umsetzung der
neuesten Technologien zu befriedigen.

L ,%/// An unserem Standort mit drei Produktionsanlagen und einer
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1l i f GesamtgroBe von 150.000 m?, kimmern sich 1.000 Mitarbeiter um
7 die Bereitstellung qualitativ hochwertiger Fertigungslésungen, zum
besten Preis-Leistungs-Verhéltnis auf dem Markt.

Von den Innovationen unseres Forschungs- und

Entwicklungszentrums bis hin zur technischen Unterstitzung

unserer weltweiten Distributoren, haben wir alle eine

gemeinsame Aufgabe: |hr bevorzugter Partner zu sein. @

Durmazlar Maschinen werden weltweit unter der Marke DURMA
prasentiet.
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In jeder Hinsicht gewinnbringend

Die Abkantpressen der Serie AD-R lassen sich leicht programmieren und arbeiten mit hoher Geschwindigkeit.
Durch ihren niedrigen Energieverbrauch und ihre formgenauen Biegevorgénge sowie ihre wartungsfreie Struktur
schaffen sie Mehrwert in Ihrem Unternehmen. Die Maschinen dieser Serie, mit denen Sie viele Jahre lang
betriebssicher arbeiten kdnnen, erleichtern die Arbeit des Bedieners.

Mit den DURMA-Abkantpressen erzielen Sie immer hervorragende Biegeergebnisse.
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lhre Biegeergebnisse — schnell, leistungsstark
und einfach ausgezeichnet

I Jederzeit formgenaue Biegeergebnisse

I KUrzeste Rust- und Stellzeiten

I Hochste Geschwindigkeit und Sicherheit
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Abkantpresse Serie AD-R

AD-R 30135
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Erhohen Sie Ihre Maf3stabel

Segmentinde dunya lideri

Ausgezeichnete Ausrustungen fur formgenaue Biege-
vorgange und wirtschaftliche Losungen

Mit ihrer leicht zu programmierenden Steuereinheit, ihrer stabilen Rahmenstruktur,
ihrer ausgezeichneten Ausflhrung, ihren niedrigen Betriebskosten

und ihren unterschiedlichen Einsatzmdoglichkeiten fur die Gesenke sowie

ihren maximal hohen Sicherheitsstandards sowie ihrem glnstigen Preis ist

diese Maschine die weltweit beste Abkantpresse in inrem Segment!

Leicht zu
bedienen

R

Viele gute Grunde fur die DURMA-Abkantpresse

Bessere und schnellere Biegevorgange

Noch tragfahigere und robustere Rahmenstruktur

Hohe Formgenauigkeit und hohe Reproduzierbarkeil atest
Hervorragende Hi-Tech-Ausrlstungen

Niedrige Wartungskosten

Vertrauenswurdige Marke

Mehrwert fur Ihr Unternehmen

& DURMA

‘ ‘ ADR_DE.indd 7 @ 21.00.2021 16:37‘ ‘



| T T ® I T |

‘ ‘ ADR_DE.indd 8

Sie sind ein starkes Unternehmen
Wir steigern lhre Starke noch!

Die weltweit beste, CNC-gesteuerte Abkantpresse mit
ausgeglichenem Preis-/Leistungsverhaltnis

Die Abkantpressen der Serie AD-R gewéahrleisten durch ihre leichte und bequeme Bedienung hervorragende Bie-
geergebnisse bei allen Biegevorgangen.

Durch den groBen Backenabstand sorgen sie fir eine geeignete Arbeitsflache, um Biegevorgange mit unterschiedli-
chsten Abmessungen auszufuhren.

Hydraulik
AD-R30135
DURMA Y
CE-Sicherheitssystem
—
! Steuereinheit mit

Touchscreen DT15

Gesenkhalte System e .

Hinteranschlag mit

Vorderauflegearme CNC-Steuerung

N YRR RN NNEE]

Bombierung

®, .00

Allgemeine technische Eigenschaften

Monoblock-Hauptmaschinenrahmen (Stahlkonstruktion, Spannung abgebaut, mit
hoher Formgenauigkeit und langer Standzeit)

Patentiertes FUhrungssystem

Hervorragend arbeitendes Hinteranschlagsystem (mit Kugelgewindespindeln und
Linearfuhrungen)

Gehartete und geschliffene obere Biegegesenke mit langer Standzeit, die formgenaue
Biegevorgange ausfliihren kénnen

Schnell arbeitendes Gesenkhaltesystem, das auch fir den Einsatz von
Teilgesenken geeignet ist

Formgenaue Ergebnisse bei tiefen und bei langen Biegearbeiten

Lineares Messsystem fur hohe Formgenauigkeit

Sicherheit durch CE-Normen

Synthese aus Wirtschaftlichkeit und ausgezeichneter Biegeleistung

DURMA

@ 21.00.2021 16:37‘ ‘



Tragfahiges Hinteranschlagsystem
Viele gute Grunde fur den DURMA

I Formgenau

I Betriebssicher

I Tragfahig

Hohe Formgenauigkeit bei hoher
Geschwindigkeit

Sichere Fahrt

Einstellen an allen Punkten maoglich
StoBfest

Wartungstrei

Viele gute Grunde fur
den DURMA
Hinteranschlag

Ausflihrung und Stabilitét des Hinte-
ranschlags sind zwei der wichtigsten
Faktoren, die sich auf die Qualitat
des Biegeergebnisses auswirken.

Mithilfe des stabilen und prazise
arbeitenden Hinteranschlags ist es
maglich, perfekte Biegeergebnisse
zu erzielen und folglich fehlerfreie
Produkte zu fertigen.

Dieser Hochgeschwindigkeits-Hin-
teranschlag, der sich mithilfe von
Kugelgewindespindeln bewegt, wird
von der Linearflhrung unterstutzt.

So werden die lange Standzeit,

das formgenaue Arbeiten und die
StoBfestigkeit der Maschine gewah-
rleistet.

Der stufenverstellbare Hinteransch-
lagfinger ist so ausgefuihrt, dass er
alle von lhnen gewtinschten Biege

arbeiten maximal stabil umsetzt.

‘ ‘ ADR_DE.indd 9

Standard-Hinteranschlag
(X CNC,

R manual

Z Manual

CNC-Hinteranschlag, optional
X-R
X-R, Z1, Z2

—
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Gesenke und Gesenkhalter

Unsere Ingenieure haben die Biegeleistung dieser Maschine gesteigert, indem sie ein CE-Gesenk-
feststellsystem mit hohen Halterungen eingebaut und dadurch die Bedienung erleichtert haben. Um
Z-Biegevorgange ausflihren zu kénnen, haben sie flir den unteren Bereich des Maschinenrahmens
eine enge Ausflhrung gewahit und diesen Bereich entsprechend des CE-Gesenkeinsetzsystems

gebaut.

DURMA - aufgrund ihrer groBen Gesenkvielfalt Ihr Partner fir Biegeldsungen

CE-Standard-Gesenk- und Feststellsystem European Type Bottom Tool (4V Die)

|

o

Schnellhaltesystem Unterer Gesenkhalter, Multi-V (Fa. DURMA)

DURMA

The Winning Force

PRESS BRAKE
TOOL CATALOGUE

DURMA Oberwerkzeug

DURMA
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Sichere, formgenaue Biegeergebnisse — erzielt

durch den Einsatz hochwertigster Ausrtstungen

I Bombierungssystem

Das motorbetriebene Bombierungssystem, das wir entweder
mit einer manuellen oder einer CNC-Steuerung ausrUsten,
liefert ein perfektes Arbeitsergebnis — und zwar an jeder
einzelnen Stelle des zu biegenden Werkstlicks. Dieses mo-
torbetriebene CNC-Bombierungssystem berechnet automa-
tisch alle Abweichungen, die wahrend eines Biegevorgangs
auftreten kénnen und die auf den verwendeten Werkstoff
bzw. auf andere Faktoren zurtckzufihren sind. Auf diese
Weise wird ein hervorragendes Biegeergebnis erzielt.

I Vorderes Stiitzsystem fiir Bleche

Mit den starken vorderen Armen, der Linearfuhrung und
dem Kugellagersystem lassen sich die Werkstucke leicht
nach links bzw. rechts bewegen und dann in der gewunsch-
ten Lage feststellen.

I CE-Sicherheitssysteme

Unsere Maschinen sind so konstruiert, dass Ihre Sicherheit
gewahrleistet ist. Hierzu sind sie gemali den europaischen
CE-Normen und -Richtlinien mit Hydraulik, Elektrik und
entsprechend hohen Karosserieteilen sowie mit einem Laser-
Lichtvorhang ausgestattet. Bei unseren Tandem-Maschinen
sorgen Lichtschranken fur die Sicherheit gemali den
geltenden CE-Normen und -Richtlinien.

I Bewegung der feststehenden oberen Platte

Durch den Einsatz einer langen, ebenen Gleitoberflache
wurden alle Nachteile des punktuellen Gleitens abgestellt.

Vollstandig freier Biegebereich:

Friher war das Gleitsystem zwischen den Standern an-
gebracht und behinderte dadurch den Biegevorgang. Es
wurde verlegt und befindet sich jetzt auBen an den Stan-
dern.
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Vorderes StUtzsystem flr Bleche,
mit Linearfihrung (L)

CE-Sicherheitssystem mit Laser

90-Grad-Endlos-Biegen

DURMA
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DURMA Touch

Steuereinheit DT-15

®
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Gozlern

3 Zeichnungseingabe direkt Uber die
Touchoberflache
=

Wartungsanfrage per Internet

Diagnhose-Modus

Modus leichtes Programmieren

Automatische Sequenz Biegevorgange

Gesenkprogrammieren und
‘ Gesenkbibliothek

Mit DT15 erreichen Sie
alle Losungen ganz

einfach per Mausklick
Alarm-/Hilfe-Bildschirm

Der Alarm-Info-Bildschirm ist ein Hilfsmodul, Uber
das dem Bediener die einzelnen Vorgange, die er in
einer bestimmten Situation ausflhren muss, Schritt
fr Schritt angezeigt werden. Die Arbeit des Bedi-
eners wird dadurch erleichtert und das aufgetretene
Problem ohne Zeitverlust gelost.

21.09.2021 16:37‘ ‘
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Leichte Bedienung, gesteuerte
Biegevorgange — Sie haben die
Kontrolle!

DT15

Automatische Sequenz der Biegevorgange

Archivierung der Biegevorgange

Leichtes Biegen

2D-grafisches Farbdisplay und Multi-Simulation
Betriebssystem Linux

Offline-Software D-Bend

Auch fur Tandembetrieb geeignet

Sprachmeni

Ergonomische Gestaltung der Eingabeflache

USB-Port, Back-up, 10-Zoll-TFT-Touchscreen mit Farbdisplay

Optionale Steuereinheit

ModEva 19T

19-Zoll-Farb-Touchscreen

Zeichnungseingabe direkt Uber die Touchoberflache
Liste vorprogrammierter Biegevorgange

Leichte und schnelle Datentbertragung

Hohe Leistung

Multi-Biegesimulations-Feature

Simulationsmdglichkeit fur verbesserte Blechfuhrung
Multi-Tasking- und Dateienverwaltung per Windows XP
CE-Sicherheitsmanagement

Ethernet-Anschluss fur externe Programmierung und Arbeits-
vorbereitung

Offline-Software

DA-58T

Programmierbetrieb Uber 2D-grafischen Touchscreen
15-Zoll-TFT-Farbdisplay mit hoher Aufldsung

Berechnung der Biegesequenz

Steuerung Bombierung

Steuerung Servomotor und Frequenzwandler
Steueralgorithmen Y-Achse, flr Ventile mit geschlossenem
bzw. offenem Stromkreis

USB- und periphere Schnittstelle

g o (=] @[]
Product List 9:22
31.10.2018| E |A Bl-‘
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Standard und Optionale Ausstattung

Standardausstattung

Y1, Y2, X (3-achsig)

Steuereinheit - CNC ModEvaisT

CE Manuel F. AKAS II M FPSC-B-C + Sicherheitsabdeckungen mit Schalter
CE BLVT Sicherheit — nur fir Tandem Maschinen

Y1, Y2, X = 650 mm (Doppelftihrung, Alu)

Software D-BEND fur 3D-Biegesimulation und -ausrichtung

Manuelle Bombierung

R-Achse, manuell

Hinteranschlag mit Servo Motor sowie Linearfihrung und Kugelgewinde
Anschlagfinger Hinteranschlag mit Hoheneinstellung (R-Achse, manuell)
Européische-Gesenkhaltesystem (obere Gesenke)

Vordere Stitzarme flr Bleche, gleitend (mit T-Kanal und Anschlagen)
Hydraulikblécke und —ventile in Spezialausfiihrung, entsprechend den weltweit geltenden Normen
Elektroausrustung, entsprechend den weltweit geltenden Normen

Optionale Ausstattung

CNC-Steuereinheit CNC 19T, 3D-grafischer Farbmonitor
CNC-Steuereinheit DA 58T

CNC-Steuereinheit DA 66T, R-Achse CNC

Software D-BEND fur 3D-Biegesimulation und -ausrichtung
R-Achse CNC (X = 650mm), X, R (Doppelfihrung, Alu)
Obere Gesenke, CE

Untere Gesenke, CE

Untere Gesenke, Fa. DURMA

Schnelles Gesenkfeststellsystem
CNC-gesteuerte Bombierung, mit Motor
Hinteranschlag (1000 mm) — Hinterer Schutz Eﬁat Lichtschranke

Olkihler - Ol heizer

Zusatzlicher Al chlagflnger u. zusatzllches vorderes Stitzsystem Bleche, gleitend
Spezial- Uber /

‘ ‘ ADR_DE.indd 14 @
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Schneller Service — und Ersatzteiledienst — jederzeit

Mit DURMA machen Sie die Erfahrung, dass Ihnen beste Wartungsdienstqualitat geboten wird — und das
jederzeit. Wir garantieren, dass wir mit unseren qualifizierten Mitarbeitern und unseren jederzeit zur Verfligung
stehenden Bestanden an Verbrauchsmaterialien und Ersatzteilen diese bei Bedarf jederzeit zeitnah liefern.
Dartber hinaus sind unsere erfahrenen, sach- und fachkundigen Wartungstechniker jederzeit einsatzbereit.

In Verbindung mit diversen Kursen, verschiedenen Schulungen und praktischen Anwendungen genieBen Sie als
DURMA-Kunde den Vorteil, noch effizienter mit unseren Maschinen arbeiten zu kénnen.

DURMA

Lésungszentrum

Software Flexible L('jsunéen

Schulungen

15 DURMA
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AD-R Series Technische Daten
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Ton mm mm mm mm mm mm mm mm/sn. mm/sn. mm/s

A B C )
AD-R 1260 60 1250 1050 160 400 350 900 104 200 10 110
AD-R 2060 60 2050 1700 160 400 350 900 104 200 10 110
AD-R 25100 100 2550 2200 265 530 450 900 104 180 10 120 @
AD-R 30100 100 3050 2600 265 530 450 900 104/180 180 10 120
AD-R 30135 135 3050 2600 265 530 450 900 104/180 | 160 10 120
AD-R 30175 175 3050 2600 265 530 450 900 104/240 | 160 10 100
AD-R 30220 220 3050 2600 265 530 450 900 104/240 140 10 140
AD-R 30320 320 3050 2600 365 630 450 900 154/300 | 160 10 140
AD-R 37175 175 3700 3100 265 530 450 900 104/240 140 10 100
AD-R 37220 220 3700 3100 265 530 450 900 104/240 | 160 10 120
AD-R 40175 175 4050 3600 265 530 450 900 104/240 160 10 140
AD-R 40220 220 4050 3600 265 530 450 900 104/240 | 160 10 140
AD-R 40320 320 4050 3600 365 630 450 900 154/300 160 10 140
AD-R 40400 400 4050 3400 365 630 510 1050 154/300 | 140 8 120
AD-R 60220 220 6050 5100 265 530 450 1050 154/300 140 10 120
AD-R 60320 320 6050 5100 365 630 450 1100 154/300 140 10 120
AD-R 60400 400 6050 5100 365 630 510 1220 154/300 | 120 8 100
Alle Maschinen werden entsprechend den jeweils optimalen Werten eingestellt.
DURMA

21.09.2021 16:37‘ ‘



- X Achsen Abstand
s T |
L= (o]
2 = 7 _
E = S 8
- 3] - s e o)
3 8 T 53 s 0
< o 4 = s
2 @2 =) £ o < b
5 = 5 o} 1S [0 =
© [} © 2] © N
= 2 S 5 = o « .
S < o > O = g 8
c c c c c 2 —
[ [0} ) o] < Q 0 c
17} (%) 17} » [ @ X~ [ [}
g £ 2 o 2 2 5 = ) 2 2 B
< < < 2 3 S £ i < £ = o S o
> < = © N - = N N O - m T S
mm/s mm mm mm mm mm kw It mm mm mm kg
L W H
0,01 500 0,05 S g ) 140 490 7,5 100 2300 1550 2330 4700
0,01 500 0,05 S - ) 140 1100 7.5 100 3200 1550 2330 5600
@ 0,01 500 0,05 S ° ) 140 1580 11 100 3800 1670 2850 7800 @
0,01 500 0,05 S - ) 140 1990 11 100 4200 1670 2850 8500
0,01 500 0,05 S ® ) 140 1990 15 150 4200 1680 2850 9580
0,01 500 0,05 S - ) 140 1990 18,5 250 4250 1700 2850 10900
0,01 500 0,05 S = ) 140 1990 22 250 4250 1770 3000 12600
0,01 500 0,05 S - ) 140 1990 37 250 4300 1820 3330 17100
0,01 500 0,05 S ® () 140 2375 18,5 250 4950 1700 3000 11750
0,01 500 0,05 S - ) 140 2375 22 250 4950 1770 3000 14440
0,01 500 0,05 S ® ) 140 2910 18,5 250 5250 1700 2850 12780
0,01 500 0,05 S - ) 140 2910 22 250 5250 1770 3000 14750
0,01 500 0,05 S - (0] 140 2910 37 250 5300 1910 3330 20000
0,01 350 0,05 - S 0] 140 2670 37 500 5750 2110 3640 27760
0,01 350 0,05 - S (o) 140 4400 22 500 7500 1770 3350 20800
0,01 350 0,05 - S ) 140 4400 37 250 7500 1910 3550 29000
0,01 350 0,05 ° S ) 140 4400 37 250 7500 2110 3810 34600
17 DURMA
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DURMA

BIEGEZENTRUM STANZMASCHINEN

PLASMASCHEIDANLAGEN WINKELBEARBEITUNGSZENTRUM

PROFILSTAHLSCHERE TAFELSCHERE
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DURMA

ABKANTPRESSEN TAFELSCHERE

PROFIL- &
ROHRLASERSCHNEIDANLAGE FASERLASER-SCHNEIDANLAGE

RUNDBIEGEMASCHINEN PROFILBIEGEMASCHINEN  AUSKLINKMASCHINE
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DURMA

Today, Tomorrow and Forever with You...

s(mm)

25 165 10

_ 142X LxRmxs®
1000 ¥

0508 1 [12[15[18] 2 [25] 3 [35] 445 5] 67| 8[9[10][12]15] 18] 20

(Ton)

: Biegekraft (Ton) L: Lange (mm) Ri: Innenradius (mm) Rm: Material Zugfestigkeit (daN/mm?2) V: Kanalbreite (mm) B: Mindestblechbiegeseite (mm) S: Blechdicke (mm)

AD = R SERIE

Apkantpresse

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.
OSB 75. Yil Bulvari Niltifer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlam
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Dieser Katalog (Angaben, Werte und technische Eigenschaften der Maschine) unterliegt dem unangekiindigten Anderungsdienst durch die Fa. Durmazlar Makina San. Tic. A.S.

Durma Maschinen Gmbh
Robert-Bosch-Str.4

35460 Staufenberg / Deutschland
T. +49(0)6406 8336160
info@durmamaschinen.de

www.durmamaschinen.de
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