E-Bulten DURMA

HD-TC COMPACT Profil Kesim Lazer

BASARINIZI SEKILLENDIRIN !
!

Durma HD-TC Compact Profil Kesim Lazerini is makinalari, savunma sanayi, otomotiv sektdrt, tanm makina-
lari, mobilya ve endUstriyel raf sektorl gibi bir cok sektdrde farkll malzeme ve sekillerde Uretilen boru veya
profillerin islenmesi igin kullanabilirsiniz.

Dayanikli ve uzun émurli komponentlere sahip “HD-TC Compact Profil Kesim Lazer Makinesi”, ¢ok cesitli
malzeme tUrlerine ve et kalinliklarina sahip boru ve profillerde genis uygulama yelpazesi sunmaktadir.

Kolay manuel yukleme, hidrolik stirGct ayna, pnématik merkez ayna, destek kollari &zellikleri ile hassas ve hizli
profil ve boru kesimleri garanti altina alinmaktadir.

Son teknolojilerin uygulandigi Durma Boru Profil kesim lazeriniz sayesinde yeni uygulamalar olusturabilir veya
mevcut olanlari iyilestirebilir, yeni endUstriyel sektdrlere girebilir ve karliiginizi arttirabilirsiniz.

Durma HD-TC Compact Profil Kesim Lazer ile ;

e Zamandan tasarruf edin, bilesen sayisini azaltin,
e Daha hassas ve montajl daha hizli ve kolay profiller isleyin,
e Parcanizi tek bir program, tek bir islem adimi ile tek bir “COMPACT” makinada tamamlayin.
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e Siiriicii Ayna

2+2 seklinde birbirinden bagimsiz calisan 4 cenesi saye-
sinde degisik kesitlerdeki profilleri kavrayabilir. Profilin et
kalinigina gére sikma basincini otomatik olarak ayarlar.
Cene pozisyonunu Olgerek hizli ve givenilir sikma islemine
olanak verir.

¢ Merkezleme Aynasi

Kesimde hassasiyet elde etmek icin kesim kafasina en
yakin konumda profili merkezler. SUrlict ayna ile senkroni-
ze sekilde doner.

2+2 seklinde galigan rulolu ¢eneleri profil geldikten sonra
otomatik olarak sikar. Profilin et kalinigina gére sikma
basincini otomatik olarak ayarlar.

¢ Profil Destekleme Sistemi

Servo motor ile ylkseklikleri ayarlanabilen destekler profi-
lin sehim yapmasini engeller.

Ik destek koluna monte edilmis merkezleme mekanizma-
sl merkez aynaya surtlecek profilin merkezde olmasini
garanti eder. SUrlicU ayna X ekseninde ilerledikgce destek
kollari birer birer yatarak énunu acar.

Destek kollari manuel yukleme isleminin kolay ve emniyetli
bir sekilde yapilmasini saglar.
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Teknik Ozellikler
Kapasite
Maks. Boru Capl @170 mm
Maks. Kare Profil Olgiist 120 x 120 mm
Maks. Dikdértgen Profil Olgiisii 150 x 100 mm
Min. Boru Capi 20 (12 Manuel)* mm
Maks. Malzeme Uzunlugu 6500 mm
Min. Fire Uzunlugu 145 mm
Bosaltma Uzunlugu 4000 / 6000 mm
Maks. Malzeme Agirligi 375 kg/m
Maks. Toplam Malzeme Agirhigi 210 kg
Kesilebilen Profil Tipleri Yuvarlak, kare, dikdértgen, oval kg
Ayna Ekseninin Yuksekligi 1150 mm
Dinamik
X Eksen 60 m/min.
Y Eksen 60 m/min.
Z Eksen 30 m/min.
A Eksen 840 °Is
Hassasiyet***
Pozisyon Hassasiyeti +0.02 mm
Tekrarlanabilirlik +0.05 mm
Kapasitif Sensér ile Profil Merkezi Arama Var
Kontrol Unitesi
CNC SINUMERIK; 840D SL; NCU 720.3PN
PC: PCU50.3 19" Dokunmatik Ekran

*** Parga Uizerinde maksimum kesim hassasiyeti profilin tipine ve Uretim sekline baglidir. Verilen deger 1 m. mesafedeki degerdir.
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