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LAZER’'DE PROFESYONEL YONETIM ANLAYISI! PROTASK

is Yonetiminde Esneklik, Zamanda Kazanc...

PROTASK, DURMA tarafindan lazer makineleri igin gelistirilmis, tam otomatik gérev listesi yazilimidir. Bu yazilm
sayesinde, makinede islenecek tiim CNC kesim programlarini, is sirasi ile listeleyebilir ve kesimle ilgili tiim
parametreleri hafizada tutabilirsiniz.
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Ozellikler

Ayni veya farkli malzeme tipindeki/kalinlklardaki parca programlar, ayni tabla Gzerine yerlestirilebilir ve istenen adette
otomatik cevrim ile kesilebilir.

Kesim ile ilgili tim parametre ayarlari en basta bir kere yapilacagi icin tekrar operatér midahalesine gerek kalmadan,
parca programlar art arda otomatik olarak kesilebilmektedir.

Gorev Listesinde yer alan parca programlar arasinda; is sirasi degisikligi, gorev iptali, is parcalari arasinda gecis, gorev
listesinin yeniden kullanimi gibi 6zellikler de yer almaktadir.

Avantajlari

Protask’in 6zellikleri sayesinde kesim prosesinde standart makineye oranla ¢cok blytk zaman kazanimi saglar, verimliligi
arttirir.

Kesime baslamadan dnce yapilan “otomatik 6n kontro
kaybi minimize edilir.
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ile operator kaynakli olusabilecek hatalarin 6nine gegilir, isglict

Is parcalari arasinda siralama, gorev atlama, yeniden kullanim gibi ézellikleri ile %100 esnek kullanim saglar.
Kullanici dostu ara yizU ile operator 6grenim siresini kisaltarak, adaptasyonu giclendirir.

Gorevler arasindaki cevrim sayisinin azalmasina parelel olarak enerji tiketimini azaltir.

Genel toplamda %5 Uretilebilirligi arttirir.



