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Tek Biukimde Dogru A¢i Cozimu - DAM

Durma Aci Olgciim (DAM) sistemi Abkant makineleri icin dogru bikim
sonucunu en az eforla elde etmek icin gelistirildi.

Farkh malzeme 6zellikleri Abkant makineleri icin bukim esnasinda bir sorun teskil etmektedir.
Malzeme israfini engelleyerek istenilen bukim agisini denemeleryapmadan elde etmek amaciyla
Durma Abkant makineleri icin Durma Agi Olciim (DAM) sistemini gelistirdi.
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Ust takim sacdan Sensor tarafindan hesaplanan
ayrilmadan geri esnemenin esneme degerine gbre hedef
gerceklesmesine izin verilir. bukum agisina tekrar gidirilir.
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Hedeflenen agi degeri icin
blakim gerceklestirilir.
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Avantajlari
® Operatér midahalesi gerekmeden dogru agi elde edilir.

® Tek bukimde dogru aginin elde edilmesini saglar.
® Malzeme ve zaman kaybini ortadan kaldirir.

Ozellikleri
® -/+ 0.5 ° 6lgim hassasiyeti.
® DAM sistemi Cybelec ve Delem kontrol Uniteleri ile calismaktadir.
® Sistemin calistigi aci araligi 70 ° ile 160 ° arasindadir.
® Sistem alt kaliptan 20mm disaridaki saclardan 6élcim alabilmektedir.
® Sistemin ¢alisma araligi 90mm ile 280mm arasindadir.
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DAM her bikidm adiminin esneme
mikatarini hafizasinda tutmaktadir. Ayni
bikim yeniden yapilacaginda 6lgim
yapmadan hafizadaki esneme degerlerini
kullanarak dogru bikumiin yeniden elde
edilmesini saglar.

Bu yol ile bukim prosesi hizlanacak ve
bukum acisi ile ilgili olusan sorunlar ortadan
kalkacaktir.
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