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DLC 160 L Késebent igleme Merkezi
«Profil Islemede Zahmetsiz Céziim»

Baslica Kullanim Alanlari
® Enerji Nakil Kuleleri imalati
® Telekomiinikasyon Kuleleri imalati
® Celik Konstriiksiyon Yap! imalati (Bina, képru vb.)
® Raf Sistemleri imalati
® Kren ve Ving Sistemleri imalati (Transport)
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Makina Istasyonlari

Makina temel olarak li¢ istasyondan olusur.
® Kesme Istasyonu
® Delme istasyonu
® \arkalama istasyonu

Kesme Istasyonu

Kesme Istasyonu, L profili istenilen boy élcilerinde kesmek ve

alin kisimlarinin sifirlamasinda kullanilir.Kesim icin kare bicak kullanilir.
Bu bigcagin her kdsesinde farkli radiuslar vardir

Bicagi degistirmek ¢ok kolaydir. Uzerindeki 4 adet M24
civata soOkulerek degistirilebilir.Bicagin lineer hassasiyeti silindir
alnina bagll kama ve 6n-arka ayarlanabilir yataklamalariyla saglanmaktadir.

Delme istasyonu

Delme istasyonu, L profil yan yUzeylerine cesitli kesitlerde
delik delme islemini gergeklestirir.Birbirinin ayni ve karsilikli
simetrik olarak gévde Uzerine yerlestiriimistir. Kesme eksenleri
birbirine 90° , tabana ise 45° ile yerlestiriimigtir.
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Markalama Istasyonu

Markalama Istasyonu, L profilin dis ylzeyine etiket ve

numara vurma islemini gerceklestirir.Kaset tutucu ve modul olarak

iki gruptan olusur. Herbir kaset icerisine 12 adet karakter sigar.
Bu karakterler istenilen seklide konfiglre edilerek yerlestirilir ve

kaset yan kenarindaki setskur civata ile sikilarak karakterler sabitlenir.

Kaset tutucu ve modul pozisyonlamasl servomotor- ballscrew mekanizmasi

ile saglanir. Bu sebeple cok hassas pozisyonlama yapilabilir.

Sehpa Gruplari
Makinada ;

-YUkleme Sehpasi
-Aktarma Sehpasi
-Besleme Sehpasi

Bosaltma Sehpasi olarak dért adet farkli isleve sahip sehpa kullanilir.
Sehpalari boy 6élculeri islenecek malzeme boyuna gore cesitlilik gosterir.
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