Kasiin 201 Z
— ,
e -5 U/L | EN

Cad/Cam Lantek Terminal ile Makinede

DURMA LASER ve Lantek ortak bir calisma ile operatérin bilgisyara ihtiyagc duymadan makine
tzerinden Cad/Cam programina mudahale edebilecegi Lantek Terminal’i gelistirdi.

Lantek Terminal Lantek’in otomatik yerlestirme modilinin mantiginda olan ve Durma Lazer
Makinesi’nin kontrol Uniteleri Gzerinden calisan bir araci programdir. Bilgisayar tzerinden parca
program olusturuldugunda program Lantek Terminal icin bir dosya daha olusturur ve

makine operatéru bilgisayara ihtya¢ duymadan makine tzerinden parca programa mudahale
edebilme yetkinligini kazanmis olur.
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Cad/Cam Lantek Terminal ile Makinede

DURMA Lantek Terminal bilgisayarda hazirlanmis parca programini baz alarak makine
Uzerinden operatdriin makine Uzerinden degisiklik yapmasina izin verir. Operatdr parca program

Uzerinde asagidaki degisiklikleri kontrol Unitesi Gzerinden uygulayabilir:
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Sac bilgilerini degistirme: malzeme tipi, kalinlik, sac kenarindaki bosluklar..
Parca iceri aktarma / parca silme
Otomatik yerlestirme yapma
Yerlestirmeyi degistirme : parca déndlrme, aynalama..
Giris-cIkislarin uzunluk, tip, aci ve pozisyonlarinin degistiriimesi
Mikrojoint ekleme/iptal etme

Sac budama kesimi ekleme/iptal etme
Sacin parcalara bélinmesini ekleme/iptal etme

FileMName |137
Material MILDSTEEL 5T37 -
Thickness  3mm
Length  3.000 mm
Width - 1.500 mm
Left margin 5 mm
Fight margin - & mm
Eottom margin - 5 mm
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Lead-in/Lead-out values

Lead-in

O 5000
A 0.00
R 0100
Lead-out

O 0000
A 000
F 0000
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Durma Lazer Makineleri ile Uyum

Lantek Terminal, Durma Lazer makineleri Uzerinde bir lisans ile ¢calismaktadir. Makine operatéri
yeni parca program dosyasini makine Uzerinden

olusturarak “is Pargalari” icerisine kaydetmeli ve standart parca programlar gibi

yuklemelidir. Ardindan standart yerlesimlerde oldugu gibi makine simulasyon ekrani tzerinden
kesilecek programi izleyebilirler.
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Lantek Terminal bilgisayardaki Lantek’de oldugu gibi tim makine gug bilgilerine ve
veritabanina sahiptir ve program makine ile uyumlu parametreler ile calismaktadir.
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